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®PE3bl A1 TAXXEJION OBPABOTKW



@ INGERSOLL WERKZEUGE GMBH - O KOMMNAHWN

Ingersoll Werkzeuge GmbH cneuwnianusupyetcs Ha N3roTOBNEHUU PEXYLLErO
MHCTPYMEHTa C NPEBOCXOAHON 6e3BMOpaLMOHHOV paboToM Kak B CTaHOAPTHOM,
TaK 1 B crneuvanbHOM NUCNOSIHEHUN.

B mononHeHwe K yecnellHbIM peLLeHnamM ans Tsxenom obpaboTtku 1 pazpabotkam
CheunanbHoro WHCTPYMEHTa Mbl  MpegiiaraeéM  WUPOKUA  CAEKTP  HaLuux
TEXHONOMMYECKXBO3MOXHOCTEWN A5 MPUIMEHEH S BO MHOM/X OTPACHSX.

TecHoe COTPYAHWYECTBO C HALUVMK KIVEHTAMU C LENblo CO30aHus peLleHUi
npobnem 06paboTkn ABAAETCA OCHOBOW AOMFOCPOYHbBIX 1 MPOYHBIX MapTHEPCKIMX
OTHOLLEHW.

KomnaHun nwoboro macwtaba no BCEMY MUPY [OBEPSIOT HaLIeMy OnbITy
1 nonaratTcs Ha HaleXXHOCTb HaLLEro PeXyLLEro MHCTPYMEHTa.
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@ INGERSOLL WERKZEUGE GMBH - O KOMMAHNI

Member IMC Group
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@ CTAHOAPT NNIHOC - PACLUMPEHVNE HOMEHKIJIATYPbI

CraHpgapTHbIi accopTMeHT Ingersoll Bkntoyaetr B ceba BuAbl pexyLiero
MHCTPYMEHTa, COOTBETCTBYIOLLEro MWPOBbIM CTaHAapTamM M MogxogsLiero
LN caMbiX pa3HO06pa3HbIX 06/1acTern NPUMEHEHUS.

HomeHknaTypa MOCTOSIHHO pacLUMpsieTCs: KOHLEBble (pesbl, HacagHble dpesbl,
dpesbl Ana 06paboTkyM YCTynoB W MNOCKOCTEN, AUCKOBbIE (pesbl, CBepna co
CMEHHbIMV  MNacTHaMK,  LeNbHOTBEPAOCMNAABHBIA  UHCTPYMEHT,  OCHacTKa,
HacTpoevyHoe 0bopydoBaHME 1 CMEHHbIE MAacTUHbL. Paspabotka 1 Npon3BOACTBO
CMeunanbHOro MHCTPYMEHTa s 0COObIX 3afay KAMEeHTa ABAAIOTCHA €Lle OOHWM
BaXHbIM npeumyLiiectBom Ingersoll Werkzeuge GmbH. Hawmn Hoy-xay n 6onbLuon
OMbIT, COBMECTHO C HaLLVMW CTaHAapTaMu Ka4ecTBa, rapaHTUPYOT HaLLM KNEHTaMm
OMTVMaNbHOE peLLeHE 419 MeTann000paboTkm BO BCEX OTPACSX.

4 Member IMC Group
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@ CTAHOAPT MJIKOC - PACLUMPEHVE HOMEHKJIATYPbI

Member IMC Group
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@ OBPABOTKA PEJIbC

Member IMC Group
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@ 3HEPrETUKA

Member IMC Group
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@ OPE3EPOBAHWE KOPMYCA OV3EIbHOIO OBUTATENSA

Member IMC Group
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@ OBPABOTKA KOJTEHYATOIO BANA

Member IMC Group

® /ngersoll

Cutting Tools



@ PELWLEHMA 019 HEDGTEFASOBOI OTPACIIN

1 o Member IMC Group
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@ OBPABOTKA LIBETHbIX METAJ1/10B

Member IMC Group
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CtpaHuua

D a/b OnwucaHue Ko
63-125 33-856 KOHLl,eBaFI bpesa ¢ HaBOPHOM pexyLLeit 2EJ3)..F 16
Kpomkon 2EJ3)...F
63-125 33-856 KOHLI,EBaFI hpesa ¢ HaBopHoI pexyLLel 2EJ4)..F 17
kpomkon 2EJ4)...F
125 -315 17 SJ2N 18
160 - 315 15 9J2N 19
125-315 23 SJ2R 20
200 - 400 22 9J2L 21
- ! EF2)
100-315 12 MonyuwncToBas / yncToBas dpesa EF2) 22
160 - 315 2 MicRO®VITLL 6JDR 23
MonyumcToBas / uncrosas ¢pesa 6JDR
125-315 2 MiCRO®NITUL 6MDK 24
Mony4ymcTosas / uncrosas ¢ppesa 6MDK
ROeNVIUL
- 6F2B
50-315 05 Yucrosas dpesa 6F2B 25
160 - 400 o5 MICRO®NVILL 7F2K 26
Yucrosas ¢pesa 7F2K
- =t N2N
125-315 88 Topuesas dpesa SN2N s 27
80-315 9 Hie>OSQUAD 5N6R 28
TopueBas dpesa 5N6R
- = SN2R
125-315 13 Topueas dpesa SN2R 29

ol/

B0o3MOXHbI OLLMGKM NeYaTn M TeEXHUYECKNE N3MEHEH IS
. I Member IMC Graup
g Cuttmg Tools
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@ ®PE3bl ANA TAXENOWN OBPABOTKM

125-315

125-315

200 - 400

100- 315

80-315

80-315

100 - 315

100 - 400

100 - 400

100 - 400

100 - 400

100 - 400

100 - 400

100 - 400

a/b

18

12

20

3,6

12

12

12

15-18

18-23

23-28

9

11

11

Bo3MOXHbI OLLMGKM NeYaTn M TEXHUYECKNE N3MEHEHMS

®/

OnucaHune

TopueBas pesa SM2R

TopueBas dpesa 9C2N

Topueas dhpesa 9C2L

SeVILASK

TpexcTopoHHss anckosas dhpesa

48J6...F/E (neBas 1 npaBas ycTaHOBKa)

TpexcTopoHHAs guckosas dpesa

48J6...F/E (neBas n npaBas yctaHOBKa)

Se\Vil/A K
TpexcTopoHHAs guckosas pesa

4S)6...F/E (neBas n npaBasi ycTaHOBKa)

[ByXCTOPOHHSAA AnckoBas (pesa
4S)6...F/E (neBas ycTaHOBKa)

[ByXCTOPOHHSSA anckoBas dpesa
48J6...F/E (neBas yctaHoBKa)

[BYXCTOPOHHSAA AnckoBas ¢peaa
48)6...F/E (npaBas ycTaHOBKa)

rgersoll

Cutting Tools

Ko

SM2R

9C2N

9C2L

SP2L_R

DM_Q

DM2Q

DM1Q

4SJ6E...F/E

4SJ6E...F/E

4SJ6E...F/E

48J6E...F/E

4SJ6E...F/E

4SJ6E...F/E

4SJ6E...F/E

CtpaHuua

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

a2

43

13



@ ®PE3bl ANA TAXENOWN OBPABOTKM

14

100 - 400

100 - 400

85 - 500

38-112

a/b

13

13

16-54

B0o3MOXHbI OLLMGKM NeYaTn M TeEXHUYECKNE N3MEHEH IS

®/

OnuncaHune

[BYXCTOPOHHSAA AnckoBas ¢pesa
4S)6...F/E (neBas ycTaHOBKa)

[BYXCTOPOHHSAA AnckoBas ¢pesa
48)6...F/E wunpuHa pezaHua 13 Mm
(npaBas ycTaHOBKa)

CINTAYY
®pe3sa ans KPYroBoro pactayvBaHus
36UR_

DeTHIREAD

Pesbbodpesa 17Y1_

ISO 50/60 DIN69871A ¢ TopLeBbIM
KOHTaKTOM Mo naHLy

rgersol/

Cutting Tools

Ko

48J6L...F/E

48J6L..F/E

36UR_

17Y1_

CtpaHuua

44

45

46

a7

48



D a/b

Bo3MOXHbI OLLMGKM NeYaTn M TEXHUYECKNE N3MEHEHMS

®/

OnucaHune

rgersoll

Cutting Tools

Ko

CtpaHuua
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™ KOHLEBASl ®PE3A C HABOPHOW PEXYLLE
. §@QMAX KPOMKOW 2EJ3)...F

COEOVHEHWE NO DIN 8030

O603Ha4yeHne D o] d1 L K a pA
2EJ3J063033F2R00 63 27 55 60 90 33 9 3 v 095
2EJ3J063063F2R00 63 27 55 90 90 63 18 3 v 1,40
2EJ3J080054F3R00 80 32 73 75 90 54 20 4 v/ 2,00
2EJ3J080075F3R00 80 32 73 100 90 75 28 4 v/ 270
2EJ3J100085F4R00 100 40 92 120 90 85 40 5 v 550
2EJ3J125085F4R00 126 40 114 120 90 85 48 6 v 920
DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302

12,9 7.1 12,8 7.1 124 7.1

2 o S B . g

{H @ H {1

| |.@4,6 \%, | @46 \%\o« 24,4 \'?9@
O6o3HaueHne  fz(min/max) FeomeTpusa I IN2505(IN4015({IN4030(IN4035 IN4040 .

[24]
@©
£
O
DGM324R300 0,10/0,25 [MosuTuBHas reomeTpus RO,8 e o e @ .
DGM324R301 0,10/0,25  MoauTtueHas reomeTpusi R1,6 & ® & ® ()
DGM324R302 0,10/0,25  [osuTueHasa reomeTtpusa R3,2 e O e @ .
@®@-Pp O=M @=K @®=N O=s O=H

3AMACHBIE K ® |°
\
YACTU C

SM40-143-HO (4,5Hwm) DS-T158

@ = BuHT nnactuHbl (2 = OTBEpTKa

1 6 Member IMC Group
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™ KOHLUEBAAl ®PE3A C HABOPHOI PEXYLLEN
. @V @@vM Z2\NXY KPOMKOW 2EJ4)...F

COEOVHEHWE MO DIN 8030

0O603Ha4yeHne D o] di L K a
2EJ4J063033F2R00 63 27 5b) 60 90 33 12 4 4 0,94
2EJ4J063063F2R00 63 27 55 90 90 63 24 4 v 1,40
2EJ4J080054F3R00 80 32 73 75 90 54 25 5 v 2,00
2EJ4)080075F3R00 80 32 73 100 90 75 35 5 v 2,72
2EJ4)J100085F4R00 100 40 92 120 90 85 48 6 v 5,70
2EJ4)125085F4R00 125 40 114 120 90 85 56 7 v 9,18
DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302
12,9 74 12,8 74 12,4 71
— o B i B
{8 i@ H {8
\%@ | [.246 \?{0 @4,4 & &
@
O6o3HayeHne  fz(min/max) FeomeTpusa = [IN2505|IN4015|IN4030(IN4035|IN4040
(@)
DGM324R300 0,10/0,25 [osuTuBHas reomeTpus RO,8 e o e @ .
DGM324R301 0,10/0,25  [o3awTnBHas reometpus R1,6 & ® & ® ()
DGMS324R302 0,10/0,25 [o3nTrBHas reometpus R3,2 e O e @ .
@®@-Pp O=M @=K @®=N O=S O=H

® @
AMA
3AMACHbIE \\\\\\\&
YACTIU S

SM40-143-H0 (4,5Hv) DS-T15S

@ = BuHT nnactnHbl (2 = OTBEpTKA

Member IMC Group 1 7
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™ TOPLLEBASAl ®PE3A SJ2N

B Se\Vi/A>K

2 >
COEOVHEHWE NO DIN 8030 @ @’ @

@D

L
gLt
- %
Q

all od

0O603Ha4yeHne
SJ2N125R00 125 40 100 = = 63 90° 17 7 3,20
SJ2N160R00 160 40 130 66,7 - 63 90° 17 9 5,20
SJ2N200R00 200 60 160 101,6 - 63 90° 17 11 7,10
SJ2N250R00 250 60 221 101,6 - 63 90° 17 14 13,30
SJ2N315R00 Bill5 60 221 1016 177,8 80 90° 17 17 25,00
DNM434R201 DNM434R202 DNM434R204
3,8 &% @54 q.'\/% G54 ng"
3 LS o
11,9 54 16,6 7.6 16,3 7.6
m
O603HauyeHne  fz(min/max) leomeTpus IN2505(IN2515|IN2530|IN2540 ....
O
DNMA434R201 0,10/0,38  YepHoBas reomeTpus RO,8 e o @ .
DNM434R202 0,10/0,38  YepHosas reometpusi R1,6 e o @ .
DNM434R204 0,10/0,38  YepHosas reomeTpus R3,2 e o @ .
@-p O=M @=K @®=N O=s O=H

® @ ®
3ATMACHBIE Q <>
\
YACTY & / _

SM50-160-10 (6,0Hm)  DS-T20S PAR0636
@ = BuHT nnactuHbl @ = OtBepTka (3 = lNogknagHasa nnactrHa
'° ® /rigersoll
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. @’M ™ TOPLLEBASl ®PE3A 9J2N

COEOVHEHWE MO DIN 8030

0603Ha4veHne

@d1

9J2N160R00
9J2N200R00
9J2N250R00
9J2N315R00

160 40 130
200 60 160
250 60 220
315 60 220

66,7 = 63 15 8 6,00
101,6 = 63 15 10 8,00
101,6 S 63 115 12 15,00
1016 1778 80 15 14 31,00

LSE435R100 LSE435R100- B LPE435R100
5.4 @54 25,4

19,05

25,4

13

LPE435R100 - B

19,05

A

N
IS

,28

@

LPE435R102

19,05
19,05

8,5

i
N
N
®

LPE435R102 - B

25,4 25,4

19,05

{C
a\w
19,05
{C
a\w

—t

[iN
>

2

@
[N
EN

.28

Cnnas

0O6o03HayeHne  fz(min/max) Feometpus I N2015(IN6530 ......

LSE435R100 0,10/0,80
LSE435R100-B 0,10/0,70
LPE435R100 0,10/0,80
LPE435R100-B 0,10/0,70
LPE435R102 0,10/0,80
LPE435R102 - B 0,10/0,70

HewtpanbHas reom

HeiiTpanbHas reomeTpus, ans ctanu
Mo3nTtnBHas reomeTpus, ¢ packom
Mo3uTriBHas reoMeTpuisi, ¢ hackoli, 41 CTanm
Mo3uTnBHasA reomeTpus, ¢ hackoi

HeTpanbHas reomeTpusi, Ansa ctanm

eTpus

®
®

d I

®-Pp O=M @®=K @®=N O=8 O=H

3AMACHBIE (
YACTM &

Ve

2

ra

SM50-160-10 (6,0Hm) DS-T20S

NE143R67

SM40-130-00 (4,5Hm)

@ = BuHT nnactuHbl @ = OTBepTka 3 = L-06pa3Hbili BAKagbilw @ = BUHT nnacTuHbI

Member IMC Gmup 1 9
® /ngersoll
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B St

COEOVHEHWE NO DIN 8030

™ TOPLLEBASAl ®PE3A SJ2R

)

¢

ﬁ
)
8

(

©

(9

,n
1\
R

@d1

2

e
&
I ..'.
g Uy
!l'.‘l
AN

0603Ha4veHne
SJ2R125R00 125 40 100 - - 63 23 6 3,30
SJ2R160R00 160 40 130 66,7 - 63 23 7 5,60
SJ2R200R00 200 60 160 101,6 - 63 23 9 7,60
SJ2R250R00 250 60 221 101,6 - 63 23 11 13,90
SJ2R315R00 315 60 221 101,6 177,8 80 23 13 24,50
DPM436R060 DPM436R101

5,4 5,4

25

A

17,5 9,52
max) leomeTtpunsa

25

176

Cnnas

O6o3HaveHue  fz(min/ I IN2005(IN2015]IN2030[IN2505|IN2515|IN2530 IN2540

© & ©

DPM436R060
DPM436R101

3AMACHBIE K

YACTU

20

0,10/0,80 Mo3nTnBHasa reomeTpus

0,10/0,80  YepHoBas reomeTpus

S
&

P

& ®© ®© @
@-p O-M @-K ®-N O=s O=H

'© I

SM50-160-10 (6,0Hm) DS-T20S

PAR0629

. I Member IMC Group

@ = BuHT nnactuHbl @ = OtBepTka (3 = lNogknagHasa nnactrHa

ersoll
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B POWER®\V//A\SK ~ TOPUEBAA OPE3A 9J2L
COEOVMHEHWE NO DIN 8030 @3' @’ @i’

@d1

0603Ha4veHne

9J2L.200R00 200 60 160 101,6 63 22 9 8,00
9J2L.250R00 250 60 220 101,6 63 22 13 15,00
9J2L315R00" 315 60 220 1016 80 22 15 31,00
9J2L400R00 400 60 220 101,6 80 22 19 42,00

" [lononHuTeNbHas OKPY>XXHOCTb Nof BUHTbI @177,8 MM

LSE446R001 LSE446R001 - B LPE446R100

28,57
.
%
}
2857 |8
o
S
.
S
;

14,28 9,52 14,28 9,52

9,52
O6o03HayeHne  fz(min/max) Feometpus IN2015 ......

LSE446R001 0,20/1,00  HelTpanbHasa reometpus

LSE446R001 - B 0,20/1,00  HelTpanbHas reomeTpus, 4is ctanm o
LPE446R100 0,15/0,80  [Mo3uTBHas reomeTpus, ¢ ackomn o
LPE446R100-B 0,15/0,80 [Mo3uTuBHas reometpus, ¢ hackoii, ons cranu o

LPE446R100 - B

Cnnas

@®-P O=M @@=k @®=N O=s O=H

3AMNACHLIE K ® |° ® ®
\
YACTU C

SM50-190-10 (6,0Hv) DS-T20S NE143R13 SM50-190-00 (6,0HMm)
@ = BuHT nnactuHbl @ = OTBepTka 3 = L-06pa3Hbili BAKagbilw @ = BUHT nnacTuHbI

Member IMC Group 2 1
® /ngersoll
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P EVOTECe\VIAL K NONTIYYNCTOBAS / YNCTOBASl ®PE3A EF2)

2 >
COEOVHEHWE NO DIN 8030 @ @’ @
L

ZD1

O603Ha4yeHne

EF2J100R00 100 32 80 = = 50 90 12 8/2 10 2 1,70
EF2J125R00 125 40 100 - - 63 90 12 10/2 12 2 3,75
EF2J160R00 160 40 130 66,7 = 63 90 12 12/3 15 g 5,20
EF2J200R00 200 60 160 101,6 = 63 90 12 15/3 18 & 8,07
EF2J250R00 250 60 221 101,6 = 63 90 12 20/4 24 4 13,20
EF2J315R00 315 60 221 101,6 177,8 80 90 12 26/4 30 4 26,80
®pesa nocraensercs ¢ kapTpumkem 56B183R01.

DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302

rﬁ 7,1 ’_% 7,1 rr.lz_,_-‘i] 7,1
A 4,4 \@u”e

YDA323L114

YDA323L101
4.4

! 4,76 ;3‘52 4,76
O603HayeHne  fz(min/max) leomeTpus I IN10K [IN0560]IN2010{IN2040[IN2505|IN4015|IN4030(IN4035

12,7

[24]

©

=

C

(@)
DGM324R300 0,10/0,25  [osutueHas reomeTtpus RO,8 e o e @
DGM324R301 0,10/0,25  lMosutueHas reometpusi R1,6 e o e @
DGM324R302 0,10/0,25 [MosuTuBHas reomeTpus R3,2 e o e @
YDA323L101 fu1/5 Bbirnaxusatouias kpomka wiper, R1,0 . O . .
YDA323L114  fu1/5 Koporkast kpomka wiper, R1,0 O © © O

@=-p O=M @=k @®=N O=5 O=H

O] @ ® @ FIRN ® RN ® @
BAMACHBIE \\\\\\\& \\\\\\\{’5 / (ea (‘a f
YACTM C C \ \

SM40-143-HO (4,5Hm) SM40-110-00 (4,5Hm) DS-T15S 56B183R01 5EJ183R00 KR012-002 SB060-01

@ = BuHT nnactnHbl @ = BUHT nnactuHbl ) = OTBepTka @) = Kaptpuok ans YDA323...
® = KapTtpupx ana DGM324R3.. ® = Kpymibii knuH (@) = BUHT ¢ guddepeHymranbHoiin pesbboi

2 2 Member IMC Group
® /ngersol/
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B MICRO®\V/[LL "°"Y4UCTOBAS / YNCTOBAS GPE3A 61DR

COEOVHEHWE MO DIN 8030

@d1

O603Ha4yeHne

6JDR160R00 160 40 90
6JDR160RO1 160 40 90
6JDR200R00 200 60 160
6JDR200RO1 200 60 160
6JDR250R00 250 60 220
6JDR250R01 250 60 220
6JDR315R00 315 60 220
6JDR315R01 315 60 220

66,7
66,7
101,6
101,6
101,6
101,6

101,6 177,8 80 90°
101,6 177,8 80 90°

[ns ycTaHOBOYHOrO BUHTA UCMoNb3ylTe kitoy DS-HO4T

DPD324-114-)

127

5 ¢

YDA334L102

63 90° 2 16 14/3 17 3 6,20
63 90° 2 15 11/3 14 3 6,20
63 90° 2 15 19/3 22 3 8,00
63 90° 2 15 16/3 19 3 8,00
63 90° 2 15 25/3 28 3 15,00
63 90° 2 15 22/3 25 3 15,00

2 15 33/3 36 3 22,00

2 15 28/3 3t 3 22,00

19,05

s

O6osHauenme  fz(min/max) Teometpus I aotozod .-.-.-

DPD324-114-J 0,10/0,50  [Mo3uT!BHas reomeTpus

YDA334L102 fu1/15 MnactuHa wiper

O O
@-P O=M @®=K @®=N O=S O=H

3anacHbiE R CUlN
YACTM &

®

‘®
\
Q.

AN
S
N\

V)

© I

SM40-110-00 (4,5Hv) DS-T15S SC050-01
@ = BuHT nnactnHbl @ = OTBepTka (3) = YCTaHOBOYHbLIV BUHT (@ = [MogknagHas nnactuHa gns YDA...

® /rigersoll

PA-5009

23

Cutting Tools



B MICRO®)\/[LL "°"YHICTOBASA / YACTOBAA ®PE3A 6MDK

COEOVHEHWE NO DIN 8030

O603Ha4yeHne

6MDK125R00 1256 40 100 142 = = 63 60° 2 15 14/2 16 2 4,80
6MDK125R01 125 40 100 142 = = 63 60° 2 115 11/2 13 2 4,50
6MDK160R00 160 40 100 177 66,7 = 63 60° 2 15 19/3 22 3 6,60
6MDK160R01 160 40 100 177 66,7 = 63 60° 2 15  14/3 17 3 6,30
6MDK200R00 200 60 160 217 1016 - 63 60° 2 15 22/3 25 3 9,90
6MDK200RO01 200 60 160 217 1016 - 63 60° 2 15 18/3 21 8 9,30
6MDK250R00 250 60 220 267 1016 - 63 60° 2 15 29/3 32 3 17,00
6MDK250R01 250 60 220 267 1016 - 63 60° 2 15 23/3 26 3 16,60
6MDK315R00 3156 60 220 332 101,6 177,8 80 60° 2 15 37/3 40 G 33,10
6MDK315R01 315 60 220 332 1016 177,8 80 60° 2 15 30/3 33 3 29,70

SPE-33R101 -)J YDA334L102

19,05

0O6o03HayeHne  fz(min/max) Feometpus I IN2010[IN2040 ......

SPE-33R101-J 0,10/0,50 [oanTuBHas reomMeTpus
YDA334L102 fu1/15 MnactrHa wiper . .

@-P O=M @@=k @®=N O=s O=H

Cnnas

3AMACHbIE [ ® v ¢ <
Tl £ L L[S ]

SM40-110-00 (4,5Hm) DS-T158 SC050-01 PA-5008 PA-5009

@ = BuHT nnactiHbl @ = OtBepTka (3 = YCTaHOBOYHBIV BUHT (@ = MNopgknagHasa nnactviHa gns SPE... & = MogknagHas nnactuHa ana YDA..

24

. I Member IMC Gmup ”
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B MICRO®\V/]LL Y1CTOBAS ®PE3A 6F2B

COEOVHEHWE MO DIN 8030

O603Ha4yeHne

6F2B050R00 50 22 44 = = 40 0,5 10 3 0,40
6F2B063R00 63 22 48 = = 40 0,5 10 3 0,60
6F2B080OR00 80 27 70 = = 50 0,5 10 4 1,50
6F2B100R00 100 32 80 = = 50 0,5 10 6 2,00
6F2B125R00 1256 40 100 = = 63 0,5 10 6 3,50
6F2B160R00 160 40 130 66,7 = 63 0,5 10 8 5,00
6F2B200R00 200 60 160 1016 - 63 0,5 10 10 8,00
6F2B250R00 250 60 220 1016 - 63 0,5 10 12 13,0
6F2B315R00 315 60 220 1016 1778 63 0,5 10 18 26,0

YDA323L101 YDA323L104 YDA323L114

By 4.4 | o2 4,4 - 20
052 4,76 o2 476 052 476

S
0O603HayeHne  fz(min/max) Feometpus 2 |IN10K {IN0560]|IN2010{IN2040

(&)
YDA323L101 fu1/5 BobirnaxwusatoLas kpomka wiper, R1,0 . D . .
YDA323L104 fu1/5 Boirnaxusatowias kpomka wiper, R0,5 . D . .
YDA323L114 fu1/s Koporkas kpomka wiper, R1,0 [@D) O @) @)

®@=-p O=M @=k @®=N O=5 O=H

sanacHbe GV CYIR B CEE
YACTN Q O

SM40-110-00 (4,5Hm) DS-T15S SC050-01 PN072-03
@ = BUHT nnactnHbl @ = OTBepTka 3 = YCTaHOBOYHbIN BUHT (@) = QKCLEHTPUKOBBIN LWTNHT

Member IMC Group 2 5
® /ngersoll

Cutting Tools



B MICRO®\JLL “CTOoBAR OPE3A 7F2K

COEOVHEHWE NO DIN 8030

@d

O603Ha4yeHne

7F2K160R00 160 40 130 66,7 = 63 0,5 15 4 5,00
7F2K200R00 200 60 160 101,6 = 63 0,5 15 6 8,00
7F2K250R00 2560 60 220 1016 - 63 0,5 15 6 13,00
7F2K315R00 315 60 220 1016 1778 63 0,5 15 8 20,00
7F2K400R00 400 60 220 1016 177,8 80 0,5 15 12 30,00

YCE434-001

25,4

,28 6,35 # i
O6o3HayeHne  fz(min/max) FeomeTpusa I IN10K [INO560]IN2010 IN204O

YCE434-001 fu1/10 MnactuHa wiper . D . .
@=-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

19,05

T
1,5x30

-
IS

Cnnas

3AMACHbIE | \\\& @ CHEE
YACTI & Ca

SM50-160-10 (6,0Hv) DS-T20S SC050-14 PN072-03
@ = BUHT nnactnHbl @ = OTBepTka 3 = YCTaHOBOYHbIA BUHT (@) = QKCLEHTPUKOBBIN LWTNHT

2 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



™ TOPLLEBASAl ®PE3A SN2N

COEOVHEHWE MO DIN 8030

0603Ha4veHne
SN2N125R00 125 100 40 100 150 - - 63 45° 8,8 7 4,70
SN2N160R00 160 130 40 130 185 66,7 - 63 45° 8,8 9 7,10
SN2N200R00 200 160 60 160 225 101,6 - 63 45° 8,8 11 9,80
SN2N250R00 250 221 60 221 275 101,6 - 63 45° 8,8 14 15,20
SN2N315R00 315 221 60 221 340 1016 177,8 80 45° 8,8 17 23,6
DNM434R245
7.6
T

18

16,2 i
O6o3HayeHne  fz(min/max) FeomeTpus IN2505 IN2515(|IN2530 IN254O

DNM434R245 0,10/0,50 YepHoBas 4epHOBas reoMeTpUs e o @ .
®@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

Cnnas

® ® ® _Z
3AMACHbIE O <>
\S
YACTU \\\\\\\\\\\ / _

SM50-160-10 (6,0Hm) DS-T20S PAR0636
@ = BuHT nnactuHbl @ = OtBepTka (3 = lMNogknagHasa nnactrHa
® /figérsoll 27

Cutting Tools



B Hie2O0OSOULAD TOPUEBAA ®PE3A SNGR
COEQVIHEHVE MO DIN 8030 gé' @,

O603Ha4yeHne

5N6R0O8OR0O0 80 981 27 80 - 50 45 9 7 4 1,62
5N6R100R00 100 118,1 32 90 o 55 45 9 8 v 2,29
5N6R125R00 126 143,1 40 100 o 65 45 9 10 v 4,21
5N6R160R00 160 1781 40 130 66,7 65 45 9 12 v 7,18
5N6R200R00 200 2181 60 160 101,6 63 45 9 14 7,23
5N6R250R00 250 268,1 60 220 101,6 63 45 9 16 13,69
5N6R315R00 315 3331 60 220 101,6 80 45 9 18 27,67

SHEH1504AEN-P

SHET1504AETN-HR SHEW1504AJTN

8 i

15,9 48 | | 48
[2:]
pemn wmiems ey |
SHET1504AETN-HR 0,25/0,35  BbicokonosuTtnBHasi reOMeTpust @ e . CD
SHEW1504AJTN 0,20/0,50  [Mo3uTrBHasA reomeTpus e
SHEH1504AEN-P 0,05/0,30  [Mo3uTBHasA reomMeTpus s anloMUHNS .

@®-Pp O=M @®=K @®=N O=8 O=H

3AMACHBIE K ® |°
\
YACTU C

SM50-120-10 (6,0Hm) DS-T20S

@ = BuHT nnactuHbl (2 = OTBEpTKa

2 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



COEOVHEHWE MO DIN 8030

0603Ha4veHne

ZD1
2D
@d1
@d2

SN2R125R00
SN2R160R00
SN2R200R00
SN2R250R00
SN2R315R00

125
160
200
250
315

151
187
227
277
342

40
40
60
60
60

100 157 = = 63 45 13 6 5,256
130 192 66,7 = 63 45 13 7 7,517
160 232 101,6 S 63 45 13 9 10,49
221 282 101,6 = 63 45 13 11 15,92
221 347 101,6 177,8 80 45 13 13 32,13

DPM436R045 DPM436R046 DPM436R101
35,4 5,4 @5,4

DPM436R101T12

0O603Ha4veHue

DPM436R045
DPM436R046
DPM436R101

DPM436R101T12 0,10/0,80

3AMNACHLIE K

YACTUN

re]
3

176

25,4

25

17,6

fz(min/max) FeomeTpus

0,10/0,80 Mo3nTnBHasA reomeTpus

0,10/0,80  [Mo3uTVIBHas rEOMETPIAS, C PaavyCOM
0,10/0,80  YepHoBas reomeTpusi

9,5

YcuneHHas YepHoBas reoMeTpusi

"
10| 10|
3

17,6 95 17,6 95

oot |||
© 9 ®© @
& 9 ®© @
®© ¢ © @
& 9 ®© @
@®=-P O=M @®=K @®=N O=s O=H

@
&
&

'© I

SM50-160-10 (6,0Hm) DS-T20S

PAR0629
@ = BuHT nnactuHbl @ = OtBepTka (3 = lMNogknagHasa nnactrHa
Member IMC Group 29
® /ngersoll

Cutting Tools



B St

™ TOPLLEBASAl ®PE3A SM2R

COEOVHEHWE NO DIN 8030

0603Ha4veHne

SM2R125R00
SM2R160R00
SM2R200R00
SM2R250R00
SM2R315R00

DPM436R060

125 146 40 100 = =
160 181 40 130 66,7 =
200 221 60 160 101,6 =
250 271 60 221 101,6 =
3156 336 60 221 1016 177,8

DPM436R101
@54

63 60 18 6 4,10
63 60 18 7 6,00
63 60 18 ¢ 8,50
63 60 18 11 14,00
80 60 18 13 28,90

25,4

25

25

K :

17,6 9,5

Cnnas

17,5 9,52
O6o3HayeHne  fz(min/max) FeomeTpusa I IN2005(IN2015{IN2030|IN2505|IN2515[IN2530 IN2540

DPM436R060

DPM436R101

3AMACHBIE K

YACTU

30

0,10/0,80 Mo3nTnBHasa reomeTpus

0,10/0,80  YepHoBas reomeTpus

SM50-160-10 (6,0Hm) DS-T20S PAR0629

© 9 ©
e ® ®© @

@=-p O=M @=k O®=N O=s5 O=H

@ ®
¢ |~ © I

@ = BuHT nnactuHbl @ = OtBepTka (3 = lNogknagHasa nnactrHa

® /rigersoll

Cutting Tools



. @’M ™ TOPLLEBAAl ®PE3A 9C2N

COEOVHEHWE MO DIN 8030

O603Ha4yeHne

9C2N125R00 1255 40 100 152 = = 63 60 12 6 4,00

9C2N160R00 160 40 130 187 66,7 = 63 60 12 8 6,00

9C2N200R00 200 60 160 227 1016 - 63 60 12 10 8,00

9C2N250R00 250 60 220 277 1016 - 63 60 12 12 14,00
9C2N315R00 315 60 220 342 1016 1778 80 60 12 14 30,00

LSE435R100 LSE435R100- B LPE435R100
5.4 5.4, 25,4

13 85 13 85 85 @

LPE435R100 - B

@5,4
85 @
O6o03HaueHne  fz(min/max) FeomeTpus IN2015 ......

LSE435R100 0,10/0,80  HelTpanbHas reomeTpums

19,05
19,05
19,05

=
[~
N
®

19,05

-
|~
N
]

Cnnas

LSE435R100-B 0,10/0,70  HewiTpanbHas reometpuisi, Ans cranuv o
LPE435R100 0,10/0,80  [losuTyBHas reomeTpus, ¢ hackom O O
LPE435R100-B 0,10/0,70  [MosumisHas reomMeTpus, ¢ hackow, 4/is CTani o

@®=p O=M @=k O®=N O=s O=H

3AMNACHLIE K ® |° ® ®
\
YACTU C

SM50-160-10 (6,0Hv) DS-T20S NE143R67 SM40-130-00 (4,5Hm)
@ = BuHT nnactuHbl @ = OTBepTka 3 = L-06pa3Hbili BAKagbilw @ = BUHT nnacTuHbI

Member IMC Group 3 1
® /ngersoll

Cutting Tools



. WCM " TOPLEBAA ®PE3A 9C2L
COEVHEHVE MO DIN 8030 gé' @r’

0603Ha4veHne

9C2L200R00 200 60 160 242 101,6 80 20 8 16,00
9C2L200R01 200 60 160 242 1016 80 20 10 16,00
9C2L250R00 250 60 220 292 1016 80 20 10 26,00
9C2L250R01 250 60 220 292 1016 80 20 14 26,00
9C2L315R00 315 60 220 357 101,6 80 20 12 35,00
9C2L315R01 Bill5 60 220 357 1016 80 20 16 35,00
9C2L400R00 400 60 220 442 1016 80 20 16 46,00
9C2L400R01 400 60 220 442 101,6 80 20 22 46,00
LSE446R001 LSE446R001 - B LPE446R100

25,4 25,4
T T ‘
uz | 952 128 | 952 0,52

LPE446R100 - B

0O603HavyeHune fz(min/max) FeomeTpus I IN2015[IN6530 ......

LSE446R001 0,20/1,00  HeiiTpansHas reomeTpust

LSE446R001 - B 0,20/1,00  HeTpanbHas reomeTpus, 41 ctanm o
LPE446R100 0,15/0,80  losuTmBHas reomeTpusi, ¢ hackoi O
LPE446R100-B 0,15/0,80  [Mo3uTtrBHas reometpus, ¢ hackoi, Ans cranu o

Cnnas

@-P O=M @@=k @®=N O=s O=H

3AMACHBIE K ® |° ® ®
\
YACTU C

SM50-190-10 (6,0Hv) DS-T20S NE143R13 SM50-190-00 (6,0HMm)
@ = BuHT nnactuHbl @ = OTBepTka 3 = L-06pa3Hbili BNKagbilw @ = BUHT nnacTuHbl

32

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



> ™ ®PE3A O/19 BOJIbLUX MOAAY SP2L_R

2 4
COEQVIHEHVE MO DIN 8030 6? @
[a)]
Q
a_|
& |

—
[a)]
Q

0O603Ha4yeHne
SP2L100R00 100 1385 32 90 - - 50 13 &5 5 1,6° 2,80
SP2L125R00 1256 1636 40 100 - - 63 13 3,5 6 1,35° 4,80
SP2L160R00 160 1983 40 130 66,7 - 63 13 3,5 7 1° 7,20
SP2L200R00 200 238,3 60 160 101,6 - 63 13 815 9 0,8° 9,90
SP2L250R00 250 2883 60 221 101,6 1778 63 13 35 11 06 15,50
SP2L315R00 3156 35633 60 221 1016 1778 80 13 35 13 - 27,70
DPM436R105 DPM436R105T11 DPM436R101
@5.4 @5.4 25,4
g @ Q : &
TR 9,52 T s 9,52 azs 9,5
DPM436R101T12
@54

25

" 176

9,5
0603Ha4veHne fz(min/max) leomeTtpus IN2505 IN2515|IN2530{IN2540 ....

DPMA436R105 0,10/0,80  [Mo3uTMBHasA reomeTpums
DPM436R105T11 0,10/0,80  [lNo3wTnBHas reoMeTpus, ¢ hackoii
DPM436R101 0,10/0,80  YepHoBas reomeTpus
DPM436R101T12 0,10/0,80  YcwuneHHas yepHoBasi reOMeTpus

Cnnas

SOeS
YD
DIAID
< 0000

® ® ® _Z
3AMACHbIE O <>
\S
YACTU \\\\\\\\\\\ / _

SM50-160-10 (6,0Hm) DS-T20S PAR0629

@ = BuHT nnactuHbl @ = OtBepTka (3 = lMNogknagHasa nnactrHa

Member IMC Group 3 3
® /ngersoll

Cutting Tools



B DIEGSeDEICAND TOPLUEBAA OPE3ADM_Q

COEOVHEHWE NO DIN 8030

G

ZD1

y
; o>
§ &1 8 &8

0O603Ha4yeHne

DM6Q080R00 80 913 27 70 - - 6b) 70 12 4 4 1,30
DM5Q100R00" 100 111,3 32 85 = - bb 70 12 7 v 1,97
DM6Q100R00 100 111,3 32 85 - - 55 70 12 5 v 2,03
DM5Q125R00" 125 1364 40 100 - - 63 70 12 8 v 3,68
DM6Q125R00 125 136,3 40 100 - - 63 70 12 6 v 3,72
DM5Q160R00" 160 1714 40 130 66,7 - 63 70 12 10 5,01
DM6Q160R00 160 171,3 40 130 66,7 - 63 70 12 8 4,96
DM5Q200R00" 200 211,3 60 160 101,6 - 63 70 12 13 8,32
DM6Q200R00 200 2112 60 160 101,6 - 63 70 12 10 8,30
DM5Q250R00" 250 261,3 60 190 101,6 - 63 70 12 17 15,10
DM6Q250R00 250 2612 60 190 101,6 - 63 70 12 12 15,14
DM5Q315R00" 315 326,3 60 225 101,6 177,8 80 70 12 21 25,86
DM6Q315R00 315 3262 60 225 1016 1778 80 70 12 14 25,56

' Menkuii war (4na matepuanos, 06pasyoLLnX CTPYXKY Hagaoma)

PNCU1708GNTR PNCQ1706GNTN

26,1
L]

12123 5 8,3

PNCU1708GNTR 0,30/0,50  [Mo3uTu1BHas reomMeTpums e e .
PNCQ1706GNTN 0,30/0,50  HelitpansHas reometpusi, ¢ packoii e e .

@-P O=M @®=Kk O®=N O=s O=H

3anacHblE P C YK
N\
YACTM C

SM50-130-R0 (6,0Hm) DS-T20T

@ = BuHT nnactuHbl (2 = OTBEpTKa

34

® /rigersoll

Cutting Tools



B DIEESeDECAND TOPUEBAS OPE3A DM2Q

COEOVHEHWE MO DIN 8030

G

L
o>
—
[alfa) b
SIS ' 3
a R 2d
&

O603Ha4yeHne

DM2Q080R00 80 913 27 70 - = 55 70 12 4 v 1,32

DM2Q100R00 100 111,3 32 85 o o 55 70 12 5 v 2,02

DM2Q125R00 1256 1363 40 100 = = 63 70 12 6 v/ 368

DM2Q160R00 160 1713 40 130 66,7 = 63 70 12 8 5,06

DM2Q200R00 200 2112 60 160 1016 - 63 70 12 10 8,24

DM2Q250R00 250 2612 60 190 1016 - 63 70 12 12 14,97
DM2Q315R00 316 3262 60 225 1016 177,8 80 70 12 14 25,64

PNCU1708GNTR PNCQ1706GNTN

26,1

9&5

| 2235 | 65\ \

PNCU1708GNTR 0,30/0,50  [o3uTrBHas reomeTpuisi e e .
PNCQ1706GNTN 0,30/0,50  HelTtpanbHasa reomeTtpus, ¢ hackoin e e .

@®=p O=M @=k O®=N O=s O=H

P

0} @ ® @ ® S

AMACHbIE (9
3ANAC \\\\\\\& & 3
YACTN € & P

[vanasoH anametpos

80- 160 SM50-170-R0 (6,0Hm) DS-T20T SJ-5061 SFO70R01 DS-HO5T
200 - 315 SM50-170-R0 (6,0Hm) DS-T20T SJ-5062 SF070R01 DS-HO5T
@ = BuHT nnactnHbl @ = OtBepTka @ = LWan6a @ = Bknagbiw & = Koy

35

® /rigersoll

Cutting Tools



B DIEESeDEICAND TOPUEBAS OPE3A DM1Q

COEOVHEHWE NO DIN 8030

G

ZD1
D

[o3]

0603Ha4veHne

DM1Q100R00 100 111,383 32 85 s = 55 70 12 6 v 2,05

DM1Q125R00 126 1364 40 100 = = 63 70 12 8 v 3,73

DM1Q160R00 160 1714 40 130 66,7 = 63 70 12 10 5,13

DM1Q200R00 200 211,3 60 160 101,6 = 63 70 12 12 8,38

DM1Q250R00 250 261,3 60 190 1016 - 63 70 12 16 15,12

DM1Q315R00 316 3263 60 225 101,6 177,8 80 70 12 20 25,95
PNCQ1706GNTN

26,1

QA“-’

N

| 2235 | 65\ \

PNCU1708GNTR 0,30/0,50  [Mo3uTunBHas reomeTpums e e .
PNCQ1706GNTN 0,30/0,50  HeiitpanbHas reometpusi, ¢ hackoin e e .

@=p O=M @@=k O=N O=s O=H

P

(0] @ ® @ ® S
3AMACHbIE (® ©
NS \\‘\\‘\\Q N
SACH \ 4 / @ | 7 _

SM50-170-R0 (6,0Hm) DS-T20T SJ-5062 SF070R01 DS-HO5T
@ = BuHT nnactnHbl @ = OtBepTka (3@ = LLlaba @ = Bknagbilwn & = Knioy

36

® /rigersoll

Cutting Tools



™ TPEXCTOPOHHAA ANCKOBAA ®PE3A 4SJ6E...F/E
LWAPWNHA PE3AHNA 15-18MM (IEBAA1 YCTAHOBKA)

COEOMHEHME MO DIN 8030 @' @f’ @l
L

@d1

b
0O603Ha4yeHne
4SJ6E100015F2R00 100 27 47 = = 45 1518 6 8 0,91
4SJ6E125015E9R00 125 32 58 - - 45 1518 8 4 1,28
4SJ6E160015E5R00 160 40 70 - - 45 15-18 12 6 2,06
4SJ6E200015E5R00 200 40 90 - - 45 15-18 14 7 3,74
4SJ6E250015F6R00 250 60 130 101,6 - 45 15-18 18 9 5,70
4SJ6E315015F6R00 Bill5 60 130 101,6 - 45 15-18 20 10 7,70
4SJ6E400015F7R00 400 60 221 1016 1778 45 15-18 22 11 14,00
Mpwn 3aka3e yka3biBaliTe LWNPUHY pe3aHus "b".
DPM314-001 DPM314-001 - P DPM314-002
@4,4 @4,4 @44

11,5 6,35 40 11,5 6,35 & S M 6,35 '??6‘

DPM314-004

24,4

11,1 6,35 \‘P@e
in/max) leomeTtpua

10,5

o
©
O603Ha4yeHne  fz(m INO5S |IN2005(IN2015|IN2040 |N6515
(&)
DPM314-001 0,10/0,25  [Mo3uTtmBHas reometpus RO,8 e o . .
DPM314-001 - P 0,10/0,25  [na uBeTHbIX METANIOB, NonnposaHHas, R0,8 .
DPM314-002 0,10/0,25  MMosuTneHasa reomeTpusa R1,6 e O . .
DPM314-004 0,10/0,25  lMosutueHas reometpusi R3,2 e o . .
®@=-p O=M @=k @®=N O=5 O=H

3anacHblE P O Ty P ® e @’n
S )
YACTU g h{' \‘ %//////

SM40-120-20 (4,5Hv) DS-T15S 4SE132R00 4SE132L00 2K0610-01 SB060-01 SC080-01

(@ = BuHT nnactmHbl @ = OtBepTKa (3@ = [paBOCTOPOHHWI KapTpUaX @) = JIeBOCTOPOHHWIA KapTpuax & = QUKCUpyOLWUA KIUH
® = BuHT ¢ guddepeHymansHoni peabboin @) = PerynnpoBoYHbIA BUHT

Member IMC Group 3 7
® /ngersoll

Cutting Tools



. gkvMAX ™ TPEXCTOPOHHAA ONCKOBAA ®PE3A 4SJ6H...F/E
- LWNPUHA PE3AHNA 18-23 MM (JTEBAAl 1 MPABASl YCTAHOBKA)

COEOMHEHWE MO DIN 8030 @r @f @l
L

@d1

b
O603Ha4yeHne
4SJ6H100018F2R00 100 27 47 = = 45 1823 6 3 1,00
4SJ6H125018E9R00 125 32 58 - - 45 1823 8 4 1,46
4SJ6H160018E5R00 160 40 70 - - 45 18-23 12 6 2,39
4SJ6H200018E5R00 200 40 90 - - 45 18-23 14 7 4,26
4SJ6H250018F6R00 250 60 130 101,6 - 45 18-23 18 9 7,50
4SJ6H315018F6R00 Bill5 60 130 101,6 - 45 18-23 20 10 9,00
4SJ6H400018F7R00 400 60 221 101,6 1778 45 18-23 22 11 17,00
Mpwn 3aka3e yka3biBaiTe LWMPUHY pe3aHus "b".
DPM324-001 DPM324-001 - P DPM324-002
@4,4 @44 @44
o | g A o
12,6 6,35 '900 12,6 6,35 '90 12,4 6,35 'p{c.
DPM324-004

24,4

12 6,35 \/P"?e
in/max) leomeTpua

12,7

o
©
O6o03HavyeHne  fz(m INO5S |IN2005(IN2015|IN2040 |N6515
(&)
DPM324-001 0,10/0,25  [Mo3uTtuBHas reometpus RO,8 e o . .
DPM324-001 - P 0,10/0,25  [na uBeTHbIX METaNIOB, NonnposaHHas, RO,8 .
DPM324-002 0,10/0,25  TMosutmeHas reometpusi R1,6 e o . .
DPM324-004 0,10/0,25  [Mo3uTtBHas reometpus R3,2 e o . .
@=-p O=M @=k @®=N O=5 O=H

@\

3anacHblE P O Ny e I ® S [0 @n,
\ )

SM40-120-20 (4,5Hm) DS-T15S 4SH172R00 4SH172L00 2K0610-02 SB060-01 SC080-01

@ = BuHT nnactuHbl @ = OTBepTka (3) = [paBOCTOPOHHUIA KAapTPUAXK @) = JIeBOCTOPOHHUIA KapTpUaK
® = Qukcupyowuii knnH  ® = BuHT ¢ guddepeHumanbHon pe3bboin @ = PerynnpoBoYHbIii BUHT

3 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



. gi/MAX ™ TPEXCTOPOHHAA ANCKOBAA ®PE3A 4SJ6L...F/E
= LWUNPUHA PE3AHNSA 23-28 MM (JIEBAA 1 MPABASl YCTAHOBKA)

COEOMHEHME MO DIN 8030 @r @f @l
L

@d1

b
O603Ha4yeHne
4S)6L100023F2R00 100 27 47 = = 45 2328 6 8 1,21
4S)6L125023E9R00 125 32 58 - - 45 23-28 8 4 1,78
4S)6L160023E5R00 160 40 70 - - 45 23-28 12 6 2,94
4S)6L.200023E5R00 200 40 90 - - 45 23-28 14 7 518
4S)6L250023F6R00 250 60 130 101,6 = 45 23-28 18 9 10,00
4SJ6L315023F6R00 315 60 130 101,6 = 45 23-28 20 10 12,00
4SJ6L.400023F7R00 400 60 221 1016 1778 45 23-28 22 11 22,00
Mpwn 3aka3e yka3biBaliTe LWNPUHY pe3aHus "b".
DPM424-001 DPM424-001 - P DPM424-002
25,4 25,4 @54
9 e 9

16,4 7,6 A')?@ 16,4 7.6 'p?& 16,3 76 /?16‘

DPM424-004

25,4

159 76 \’%’e
in/max) leomeTtpua

15

o
©
O603Ha4yeHne  fz(m INO5S |IN2005(IN2015|IN2040 |N6515
(&)
DPM424-001 0,10/0,30  MNosutueHas reometpusi RO,8 e o . .
DPM424-001 - P 0,10/0,30  [1nsA uBeTHbIX META/IOB, NonnposaHHas, R0,8 .
DPM424-002 0,10/0,30  MoswuTneHasa reomeTpusa R1,6 e o . .
DPM424-004 0,10/0,30  lMosutueHas reometpusi R3,2 e o . .
®@=-p O=M @=k @®=N O=5 O=H

@

3AMACHbIE | (® |° ® I,'g) S ® ® IE @;,,
\8 )
YACTU & / h/ “ 7 ///////

SM50-160-10 (6,0Hv) DS-T20S 4SL222R00 481222100 2K0610-03 SB060-01 SC080-01

@ = BuHT nnactnHbl @ = OTBepTka (3) = [PaBOCTOPOHHMIA KAapTPUAXK @ = JIeBOCTOPOHHUIA KapTpUoK
® = Qukcupyowuii knnH ® = BuHT ¢ auddepeHumansHom pe3bboin @ = PerynnpoBoYHbIii BUHT

Member IMC Group 39
® /ngersoll

Cutting Tools



PN ™ ABYXCTOPOHHAA ANCKOBASA ®PE3A 4SJ6E...F/E
LWMPUHA PE3AHNA 9 MM (IEBASl YCTAHOBKA)

COEOVHEHWE NO DIN 8030

0O603Ha4yeHne
4SJ6E100045F2R01 100 27 a7 - - 45 9 6 6 0,91
4SJ6E125045E9R01 125 32 58 - - 45 9 8 8 1,28
4SJ6E160045E5R01 160 40 70 - - 45 9 12 12 2,06
4SJ6E200045E5R01 200 40 90 - - 45 9 14 14 3,74
4SJ6E250045F6R01 250 60 130 101,6 - 45 9 18 18 5,70
4SJ6E315045F6R01 315 60 130 101,6 - 45 9 20 20 7,70
4SJ6E400045F7R01 400 60 221 101,6 177,8 45 9 22 22 14,00
DPM314-001 DPM314-001 - P DPM314-002

@4,4 @4,4 @44

11,5 6,35 ’de, 11,5 6,35 ’de, 11,5 6,35 ?{6'

DPM314-004
4,4

1,1
O603HayeHne fz(min/max) leomeTpus I INO5S [IN2005|IN2015|IN2040 IN6515

10,5
p
w
g
>
/()QJ

[24]
©
=
C
(@)
DPM314-001 0,10/0,25  [MosutuBHas reometpus RO,8 e o . .
DPM314-001 - P 0,10/0,25  [1ns uBETHbIX METAN/IOB, NonuposaHHas, RO,8 .
DPM314-002 0,10/0,25  MMosuTneHasa reomeTtpusa R1,6 e o . .
DPM314-004 0,10/0,25  TMosutusHas reometpusi R3,2 e o . .
@=-p O=M @=Kk @®=N O=s5 O=H

3anacHblE P O oy | ® ® @n,
N\ )

SM40-120-20 (4,5Hwm) DS-T158 4SE132R00 2K0610-01 SB060-01 SC080-01

(® = BuHT nnactnHbl (@ = OtBepTka (3 = [paBOCTOPOHHWI KapTpUaX @ = OUKCUPYOLWWA KINH
® = BuHT ¢ guddepeHumansHon peabbor (6 = PerynnpoBoYHbI BUHT

40 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



. gki’MAX ™ OBYXCTOPOHHAA ONCKOBAA ®PE3A 4SJ6E...F/E
s LWNPUHA PE3AHNSA 9 MM (MPABAAl YCTAHOBKA)

COEOVHEHWE MO DIN 8030 @3’ @’

0603Ha4veHne
4SJ6E100030F2R01 100 27 a7 - - 45 30 9 6 6 0,91
4SJ6E125030E9R01 125 32 58 - - 45 30 9 8 8 1,28
4SJ6E160030E5R01 160 40 70 - - 45 30 9 12 12 2,06
4SJ6E200030E5R01 200 40 90 - - 45 30 9 14 14 3,74
4SJ6E250030F6R02 250 60 130 101,6 - 45 30 9 18 18 5,70
4SJ6E315030F6R02 315 60 130 101,6 - 45 30 9 20 20 7,70
4SJ6E400030F7R02 400 60 221 1016 177,8 45 30 9 22 22 14,00
DPM314-001 DPM314-001 - P DPM314-002

@44 @44 @44

11,5 6,35 ’de, 11,5 6,35 ,?Qd, 11,5 6,35 '9(6'

DPM314-004
4,4

1,1
O603HayeHme  fz(min/max) leomeTpus I INO5S [IN2005|IN2015 IN2040

10,5
p
w
&
>
/(:b

[24]
©
=
C
(@)
DPM314-001 0,10/0,25  [MosutnBHas reometpus RO,8 e o . .
DPM314-001 - P 0,10/0,25  [1ns LBeTHbIX MeTansos, nonuposaHHas, R0,8 .
DPM314-002 0,10/0,25  TMosuTneHasa reomeTpusa R1,6 e o . .
DPM314-004 0,10/0,25  TMosutusHas reometpusi R3,2 e o . .
@®@=-p O=M @=Kk @®=N O=5 O=H

sanacHbiE P ORI oy | © © @’n
\ "))
e ¢ v <

SM40-120-20 (4,5Hv)  DS-T158 4SE132L00 2K0610-01 SB060-01 SC080-01

(@ = BuHT nnactmHbl @ = OtBepTka (@ = JIEeBOCTOPOHHWIA KapTpuaxX @ = OuUKCUpyOLWUA KINH
® = BuHT ¢ guddepeHymansHoni peabbor (6 = PerynnpoBoYHbIA BUHT

Member IMC Group 4 1
® /ngersoll

Cutting Tools



PN ™ OBYXCTOPOHHAA ONCKOBAA ®PE3A 4SJ6H...F/E
LWAPUNHA PE3AHNSA 11 MM (JIEBAl YCTAHOBKA)

COEOVHEHWE NO DIN 8030

0O603Ha4yeHne
4SJ6H100045F2R01 100 27 a7 - - 45 11 6 6 1,00
4SJ6H125045E9R01 125 32 58 - = 45 11 8 8 1,44
4SJ6H160045E5R01 160 40 70 - - 45 11 12 12 2,39
4SJ6H200045E5R01 200 40 90 - - 45 11 14 14 4,26
4SJ6H250045F6R01 250 60 130 101,6 - 45 11 18 18 7,50
4SJ6H315045F6R01 315 60 130 101,6 - 45 11 20 20 9,00
4SJ6H400045F7R01 400 60 221 101,6 177,8 45 11 22 22 17,00
DPM324-001 DPM324-001 - P DPM324-002
24,4 244 24,4
9 { g A\ 9
12,6 6,35 QQ& 12,6 6,35 4)0 12,4 6,35 '%'6‘

DPM324-004
24,4

12
O603HayeHne fz(min/max) leomeTpus I INO5S [IN2005|IN2015|IN2040 IN6515

12,7
o
:
@
>
/b‘ia

[24]
©
=
C
(@)
DPM324-001 0,10/0,25  [MosutuBHas reometpus RO,8 e o . .
DPM324-001 - P 0,10/0,25  [1ns uBETHbIX METAN/IOB, NonuposaHHas, RO,8 .
DPM324-002 0,10/0,25  MMosutmeHas reometpusi R1,6 e o . .
DPM324-004 0,10/0,25  TMosutusHas reometpusi R3,2 e o . .
@=-p O=M @=k @®=N O=s5 O=H

3anacHblE P O oy | ® ® @n,
N\ )

SM40-120-20 (4,5Hv) DS-T158 4SH172R00 2K0610-02 SB060-01 SC080-01

(® = BuHT nnactnHbl (@ = OtBepTka (3 = [paBOCTOPOHHWI KapTpUaX @ = OUKCUPYOLWWA KINH
® = BuHT ¢ guddepeHumansHon peabbor (6 = PerynnpoBoYHbI BUHT

42 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



. E\UMAX ™ OBYXCTOPOHHAA ANCKOBAA ®PE3A 4SJ6H...F/E
s LWNPUHA PE3AHNA 11 MM (MPABAAl YCTAHOBKA)

COEOVHEHWE MO DIN 8030

0603Ha4veHne

4SJ6H100027F2R01 100 27 a7 - - 45 27 11 6 6 1,00
4SJ6H125027E9R01 125 32 58 - - 45 27 11 8 8 1,46
4SJ6H160027E5R01 160 40 70 - - 45 27 11 12 12 2,40
4SJ6H200027E5R01 200 40 90 - - 45 27 11 14 14 4,25
4SJ6H250027F6R02 250 60 130 101,6 - 45 27 11 18 18 7,50
4SJ6H315027F6R02 315 60 130 101,6 - 45 27 11 20 20 9,00
4SJ6H400027F7R02 400 60 221 1016 177,8 45 27 11 22 22 17,00
DPM324-001 DPM324-001 - P DPM324-002

@44 @44 @44
S ! § | b
12,6 6,35 4)0 12,6 6,35 4)0 12,4 6,35 ,p(,é\

DPM324-004
24,4

12
O603HayeHme  fz(min/max) leomeTpus I INO5S [IN2005|IN2015 IN2040

12,7
o
:
G
>
/qu}

[24]
©
=
C
(@)
DPM324-001 0,10/0,25  [MosutnBHas reometpus RO,8 e o . .
DPM324-001 - P 0,10/0,25  [1ns uBeTHbIX METaNoB, nonnposaHHas, R0,8 .
DPM324-002 0,10/0,25  TMosutueHas reometpusi R1,6 e o . .
DPM324-004 0,10/0,25  TMosutusHas reometpusi R3,2 e o . .
@®@=-p O=M @=Kk @®=N O=5 O=H

sanacHbiE P ORI oy | © © @’n
\ "))
e ¢ v <

SM40-120-20 (4,5Hwv) DS-T15S 4SH172L00 2K0610-02 SB060-01 SC080-01

(@ = BuHT nnactmHbl @ = OtBepTka (@ = JIEeBOCTOPOHHWIA KapTpuaxX @ = OuUKCUpyOLWUA KINH
® = BuHT ¢ guddepeHymansHoni peabbor (6 = PerynnpoBoYHbIA BUHT

Member IMC Group 43
® /ngersoll

Cutting Tools



PN ™ OBYXCTOPOHHAA ONCKOBAA ®PE3A 4SJ6L...F/E
LWNPUNHA PE3AHINA 13 MM (JIEBAA YCTAHOBKA)

COEOVHEHWE NO DIN 8030

O603HaueHne
4S)6L100045F2R01 100 27 47 = = 45 13 6 6 1,21
4S)6L125045E9R01 125 32 58 = = 45 13 8 8 1,78
4S)6L.160045E5R01 160 40 70 o o 45 13 12 12 2,05
4S)6L200045E5R01 200 40 90 = = 45 13 14 14 3,74
4S)6L250045F6R01 250 60 130 101,6 = 45 13 18 18 10,00
4S)6L315045F6R01 315 60 130 101,6 = 45 13 20 20 12,00
4S)6L.400045F7R01 400 60 221 101,6 177,8 45 13 22 22 22,00
DPM424-001 DPM424-001 - P DPM424-002
@54 254 5,4
14| 16| &, 14| 16| &, 163 26 | | &

DPM424-004
@54

159
O603HayeHne fz(min/max) leomeTpus I INO5S [IN2005|IN2015|IN2040 IN6515

15
=
N
(=]
Eb
A&

[24]
©
=
C
(@)
DPM424-001 0,10/0,30  MosutuBHas reometpus RO,8 e o . .
DPM424-001 - P 0,10/0,30  [1ns UBETHbIX METANIOB, NonMposaHHas, RO,8 .
DPM424-002 0,10/0,30  MosuTneHasa reomeTtpusa R1,6 e O . .
DPM424-004 0,10/0,30  TMosutusHas reometpusi R3,2 e o . .
@=-p O=M @=k @®=N O=s5 O=H

3anacHblE P O oy | ® ® @n,
N\ )

SM50-160-10 (6,0Hm) DS-T20S 4SL222R00 2K0610-03 SB060-01 SC080-01

(® = BuHT nnactnHbl (@ = OtBepTka (3 = [paBOCTOPOHHWI KapTpUaX @ = OUKCUPYOLWWA KINH
® = BuHT ¢ guddepeHumansHon peabbor (6 = PerynnpoBoYHbI BUHT

44 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



™

B Se\VlA\>K

COEOVHEHWE MO DIN 8030

ABYXCTOPOHHAA ONCKOBAA ®PE3A 4SJ6L...F/E
LWNPUHA PE3AHNA 13 MM (MPABAAl YCTAHOBKA)

0O603Ha4yeHne
4SJ6L100022F2R01 100 27 47 - - 45 22 13 6 6 1,21
4SJ6L125022E9R01 125 32 58 - - 45 22 13 8 8 1,78
4SJ6L160022E5R01 160 40 70 - - 45 22 13 12 12 2,95
4S)J6L200022E5R01 200 40 90 - - 45 22 13 14 14 BRIS
4S)6L250022F6R02 250 60 130 101,6 - 45 22 13 18 18 10,00
4SJ6L315022F6R02 Bill5 60 130 101,6 - 45 22 13 20 20 12,00
4SJ)6L400022F7R02 400 60 221 1016 177,8 45 22 13 22 22 22,00
DPM424-001 DPM424-001 - P DPM424-002
5.4 5.4 @54
16,4 7,6 'p% 16,4 7,6 «p% 16,3 7.6 ")\"s
DPM424-004
@54
ég\ﬁfe
I
O603HayeHme  fz(min/max) leomeTpus = |[INO5S |IN2005|IN2015(IN2040
(@)
DPM424-001 0,10/0,30  TMosutnBHas reometpus RO,8 e o . .
DPM424-001 - P 0,10/0,30  [1ns uBeTHbIX MEeTaNoB, nonnposaHHas, R0,8 .
DPM424-002 0,10/0,30  MosuTneHasa reomeTpusa R1,6 e O . .
DPM424-004 0,10/0,30  TMosutusHas reometpusi R3,2 e o . .
@®@=-p O=M @=Kk @®=N O=5 O=H

3arnAcHbE K
YACTU

SM50-160-10 (6,0Hm)

@ ® ﬂ @ ® “ ® )
)
\\\& ké 1))
& \ «z//////
DS-T20S 481222100 2K0610-03 SB060-01 SC080-01

(@ = BuHT nnactmHbl @ = OtBepTka (@ = JIEeBOCTOPOHHWIA KapTpuaxX @ = OuUKCUpyOLWUA KINH
® = BuHT ¢ guddepeHymansHoni peabbor (6 = PerynnpoBoYHbIA BUHT

Member IMC Group 45
® /ngersoll
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. WCM ™ ®PE3A 011 KPYTOBOIro PACTAYMBAHIWA 36UR_

COEOVHEHWE NO DIN 8030

0O603Ha4yeHne

36URN085025E8R00
36URN125025E5R00
36URR160032F8R00
36URR200040F6R00
36URR250040F6R00
36URR315040F7R00"
36URR400040F7R00"
36URR500040F7R00
Pasmep 'b' akBMBaneHTeH MaKCcMManbHOM MybuHe niayH)XepHoOro pe3epoBaHuns

86 27 60 = = 40
126 40 90 = = 45
160 40 130 66,7 - 50
200 60 160 1016 - 63
250 60 160 1016 - 63
315 60 221 101,6 177,8 63
400 60 221 101,6177,8 63
500 60 221 101,6177,8 63

" OononHuTenbHas OKPY>XHOCTb Mo BUHTbI @177,8 MM

A DPD314-101

244,
S@

B DPD314-101 - A

16
16
32
32
43
43
54
54

24,4

25
25
32
40
40
40
40
40

10

12

8 2/1

13 3/2
18 4/2
26 5/2
32 6/2
36 7/2
46 9/2
54 11/2

2 1,10 (ATBICID]
4 2,40 (ATBICID]
6 5,50 (EXFIG]H]
6 10,40 0000
8 15,20 (EIFIGIH]
8 25,00 (EXFIG]H]
10 38,00 0000
10 58,00 (EXFIG]H]
¢ DNE314-101
@44
E [\ ‘/J

f
0,5x45°

‘D DNE314-101 - A E DPD324-101 F DPD324-101-A
244 @44 o8 @44 o2
. S &
J T ? ] ]
H J 1
11, 6,35 e 12 6.35 12 6,35
'G' DNE324-101 H DNE324-101-A
4,4 4,4
dz —a o) < —a )|
11,1 6.35 © 11,1 635 ©
I
O6o03HayeHne  fz(min/max) leomeTpus 2 [IN2010|IN2015|IN6530
(@)

DPD314-101 0,10/0,30  TMosutuBHas reometpus RO,5 . o o

DPD314-101 - A 0,10/0,30  [Mo3uTuBHasa reometpus, ansa cranu, R0,5 o

DNE314-101 0,10/0,40  HeliTpanbHas reomeTpums o o

DNE314-101-A 0,10/0,40  HelTpanbHas reomeTpus, 418 ctanm o

DPD324-101 0,10/0,30  TMosutusHas reometpusi RO,5 . o o

DPD324-101-A 0,10/0,30  [MoautusHas reomeTpus, ons ctanu, R0,5 o

DNE324-101 0,10/0,30  HeliTpanbHasa reometpus o o

DNE324-101-A 0,10/0,40  HenTpanbHas reomeTpus, 418 ctanm o

@=p O=M @=k O®=N O=s O=H

3AMACHBIE ( @
YACTM &
SM40-110-00 (4,5Hm) DS-T15S
@ = BuHT nnactuHbl (2 = OTBEpTKa

46 Member IMC Group
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P RAPID®-R(E/A\D)" PE3PEOPPESA 17Y1_

)
g g
ADOANOTAUNA ONA COEOUHEHWA ABS ﬁ&a é
L
r_l_
o pli 1 == o
Q A= S o A Q
=t
I
L1
O6o03Hau4eHune e } MnactunHa
17Y1B038050K3R00 32 38 32 20 225 43-51 3 XNL323 v 0,15 (AlB)
17Y1B041055K3R00 32 41 32 20 225 52-63 4 XNL323 v 0,15 (CID]
17Y1E051064K4R00 40 51 40 25 285 64-76 4 XNL434 v 027 (EIF)
17Y1E060064K5R00 50 60 50 25 285 77-95 5 XNL434 v 048 (EIF)
17Y1E080064K6R00 63 80 63 25 285 96-115 8 XNL434 v 093 (ETF)
17Y1E096064K8R00 80 96 80 25 285 116-141 9 XNL434 v 1,55 (EIF)
17Y1E112064K8R00 80 112 80 35 385 142- 11 XNL434 v 2,00 (EIF)
17Y1L112010K8R00 80 112 80 35 40 142- 11 XNL446 v 220 (GIH
A XNL323-100 B XNL323-101 C XNL323-102
24,3 60° 24,3 60° 244 60°
~ | &
o Z S B
15 476 | | 15 476 | 9,52 476 | |
D XNL323-103 E' XNL434-100 F XNL434-101
24,4 60 25,4 60 25,4 60
5 8l 17 iy
9,52 4,76 12,7 6,35 12,7 | 6,35
G XNL446-100 H XNL446-101
5,4 60° 5,4 60
§ v § ™
14,28 14,28

0603HaquMe fZ(mln/maX) reOMeTpvm I N054 .......

XNL323-100 0,05/0,10 [Onawara1,5-2,5mm
XNL323-101 0,05/0,10  [Onsa wara2-5mMm
XNL323-102 0,05/0,20 [Onawara1,5-25mm
XNL323-103 0,05/0,20  [Onsa wara2-5mMm
XNL434-100 0,08/0,25  Onswara1,5-3,2 MM
XNL434-101 0,08/0,25  [ns wara 3,0 - 6,5 mm
XNL446-100 0,10/0,30  [Ons wara4-6,5 Mm
XNL446-101 0,10/0,30  [nsa wara 6-10 Mmm

Cnnas

VI IIIIIID

®-Pp O=M @®=K @®=N O=8 O=H

sanacHbE PO B
N\
YACTY C

Twn nnacTnH
XNL323 SM40-090-00 (4,5Hm) DS-T15S
XNL434 SM50-160-00 (6,0Hv) DS-T15S
XNL446 SM50-190-00 (6,0Hv) DS-T15S

@ = BuHT nnactuHbl @ = OTBEpTKA

Member IMC Gmup 47
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. [LQI ™ DIN 69871-A50/60 C TOPLLEBbIM KOHTAKTOM MO ®JIAHLY

@d1
I

g
Tun 2 Tun 1

DIN 69871 A/ DIN 69871 A
0O603Ha4eHne dw di1 LK LK1 L SK
69871A50FM128SA50 60 128 101,6 = 50 50 6,60
69871A50FM128SA100 60 128 101,6 = 100 50 11,70
69871A50FM128SA160 60 128 101,6 - 160 50 17,70
69871A50FM128SA250 60 128 101,6 - 250 50 26,80
69871A50FM155SA50 60 155 101,6 = 50 50 8,10
69871A50FM155SA100 60 155 101,6 = 100 50 15,50
69871A50FM155SA160 60 155 101,6 - 160 50 24,40
69871A50FM155SA250 60 155 101,6 = 250 50 37,70
69871A50FM221SA50 60 221 1016 177,8 50 50 12,80
69871A50FM221SA100 60 221 101,6 177,8 100 50 27,90
69871A50FM221SA160" 60 221 1016 177,8 160 50 38,30
69871A50FM221SA250" 60 221 101,6 177,8 250 50 51,80
69871A60FM155SA50 60 155 101,6 = 50 60 14,80
69871A60FM155SA100 60 155 101,6 = 100 60 22,20
69871A60FM155SA160 60 155 101,6 = 160 60 31,10
69871A60FM155SA250 60 155 101,6 - 250 60 44,40
69871A60FM221SA50 60 221 101,6 177,8 50 60 19,50
69871A60FM221SA100 60 221 101,6 177,8 100 60 34,60
69871A60FM221SA160" 60 221 101,6 1778 160 60 45,00
69871A60FM221SA250" 60 221 1016 177,8 250 60 58,50

" Tun 2 - nonblin Kopnyc

SAMACHbIE

YACTU

Z1
@ = Anzugsbolzen / Draw bolt

48 Member IMC Group
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" PACMPEOAENEHWNE CWJ1 DIN / 1ISO-KOHYC
. &Q’ (2080 1 69871)

\i

OceBas cocTaBnsoLlas pblyara

ocesas

Tpaamaanaﬂ

OceBas cocTaBnstoLas pblyara

oceBasi
paauvansHas

® /rigersoll

Cutting Tools
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@ ALLGEMEINE VERKAUFSBEDINGUNGEN

Zur Verwendung gegeniiber:

il
2
L

I
il

(SIS

einer Person, die bei Abschluss des Vertrages in Austibung ihrer gewerblichen oder selbststéndigen beruflichen
Tatigkeit handelt (Unternehmer);
juristischen Personen des offentlichen Rechts oder einem dffentlich-rechtlichen Sondervermégen

Inhalt und Abschluss der Liefervertrage

Fir alle unsere Lieferungen und Leistungen gelten ausschlieBlich diese Allgemeine Verkaufsbedingungen.
Einkaufsbedingungen und andere Geschéftsbedingungen des Bestellers sind fiir uns unverbindlich, auch wenn
wir in Kenntnis von abweichenden oder entgegenstehenden Geschéftsbedingungen des Bestellers nicht aus-
drlicklich widersprechen. Sie werden auch durch Auftragsannahme nicht Vertragsbestandteil.

Unsere Angebote sind freibleibend. Der Auftrag gilt erst mit dem Zugang unserer schriftlichen Auftragsbestétigung
als angenommen.

Die Auftragsbestatigung ist fir Inhalt und Umfang des Auftrages maBgebend. Vor und im Zusammenhang mit der
Auftragsbestatigung gemachte Angaben iber technische Daten sowie dem Besteller Uberlassene Unterlagen,
Abbildungen, Zeichnungen und Prospekte sind nur verbindlich, wenn wir dies ausdriicklich schriftlich bestatigt
haben.

Abweichungen von diesen Allgemeinen Verkaufsbedingungen, ergénzende Vereinbarungen und Nebenabreden
sind nur wirksam, wenn sie von uns ausdriicklich schriftlich bestatigt worden sind. Dasselbe gilt fiir nachtrégliche
Anderungen und Ergénzungen von fest abgeschlossenen Liefervertragen.

Wir behalten uns Konstruktionsanderungen vor, soweit diese nicht wesentliche uns bekannte Interessen des
Bestellers hinsichtlich der bei der Bestellung beabsichtigten Verwendung beeintrachtigen.

Preise

MaBgebend fiir die Berechnung sind die Listenpreise zum Zeitpunkt der Auftragsbestatigung. Diese Preise
schlieBen Mehrwertsteuer, Fracht, Zoll, Porto, Verpackung, Versicherung und sonstige Spesen nicht ein. Die
Verpackung wird zu den Selbstkosten berechnet; inre Riicknahme ist ausgeschlossen. Der Besteller ist verpflich-
tet, fiir eine Entsorgung der Verpackungen auf eigene Kosten zu sorgen.

Lieferfrist

Eine vereinbarte Lieferfrist beginnt mit dem Datum unserer Auftragsbestétigung. Die Frist ist eingehalten, wenn
der Liefergegenstand vor Fristablauf abgesandt bzw. bei Abholauftragen die Versandbereitschaft gemeldet wird.
Bei nicht rechtzeitiger Klarstellung aller Einzelheiten des Auftrages durch den Besteller, sowie Nichterfiillung der
dem Besteller obliegenden Verpflichtungen verléangern sich die Liefertermine entsprechend.

Alle vereinbarten Lieferfristen gelten vorbehaltlich richtiger und rechtzeitiger Zulieferungen.

Die Lieferzeit verlangert sich angemessen bei Betriebsstorungen, behdrdlichen MaBnahmen, Ausbleiben
von Zulieferungen, hoherer Gewalt oder sonstigen Ereignissen, die auBerhalb unseres Einflussbereiches
liegen. Hohere Gewalt liegt auch vor bei ArbeitskampfmaBnahmen, einschlieBlich Streiks und rechtmaBigen
Aussperrungen in unserem Betrieb oder bei unseren Vorlieferanten, sowie bei von uns nicht zu vertretenden
Umstanden wie Mobilmachung, Krieg und Aufruhr, wenn diese Hindernisse nachweislich die Fertigstellung oder
Lieferung des Liefergegenstandes verzogern. Die vorbezeichneten Umsténde sind auch dann von uns nicht zu
vertreten, wenn sie wahrend eines bereits vorliegenden Verzuges entstehen. Fir den Fall der arbeitskampfbe-
dingten Unmaglichkeit der Lieferung werden wir von unserer Verpflichtung befreit. Beginn und Ende derartiger
Hindernisse werden wir in wichtigen Fallen dem Besteller baldmdglichst mitteilen.

Lieferung, Versand, Gefahriibergang

Wir sind zu Teillieferungen berechtigt, sofern nicht ausdrticklich etwas anderes vereinbart wurde. Teillieferungen
gelten flr Zahlungspflichten, Gefahriibergang und Gewahrleistungspflichten als selbstandige Lieferungen.
Selbststandige Teillieferungen darf der Besteller nicht zuriickweisen.

Die Versendungsart, den Versandweg und die mit dem Versand beauftragte Firma konnen wir nach unserem
Ermessen bestimmen, sofern der Besteller keine Weisungen gibt.

Die Gefahr geht auf den Besteller Uiber, sobald die Sendung mit den Liefergegenstanden unser Werk oder Lager
verlasst. Das gilt auch bei Verwendung eigener Transportmittel. Der Besteller darf die Abnahme bei Vorliegen
eines nicht wesentlichen Mangels nicht verweigern.

Zahlung

Sind keine besonderen Vereinbarungen mit dem Besteller getroffen, sind Zahlungen innerhalb von 30 Tagen nach
Rechnungserhalt zu leisten.

Das Recht, Forderungen abzutreten, bleibt vorbehalten.

Wechsel oder Schecks werden nur nach Vereinbarung und nur der Erfillung halber entgegengenommen.
Diskont- und Einzugsspesen gehen zu Lasten des Bestellers. Fir rechtzeitige Vorlage tibernehmen wir keine
Haftung.

Werden vereinbarte Teilzahlungsraten nicht eingehalten, wird der Restkaufpreis sofort fallig. AuBerdem konnen
wir in diesen Fallen die Auslieferung weiterer bestellter Ware von einer Vorauszahlung des Kaufpreises abhangig
machen.

Aufrechnung mit Gegenforderungen, die von uns bestritten werden und nicht rechtskraftig festgestellt sind, ist
ausgeschlossen.

Ein Zurlickbehaltungsrecht wegen derartiger Gegenforderungen ist ausgeschlossen.

Eigentumsvorbehalt

Wir behalten uns das Eigentum an den Liefergegenstanden bis zur vollstandigen Bezahlung aller Forderungen
aus dem Liefervertrag einschlieBlich Nebenforderungen (z.B. Wechselkosten, Finanzierungskosten, Zinsen etc.)
vor.

Wir behalten uns das Eigentum an den Liefergegenstanden auBerdem bis zur vollstandigen Bezahlung aller
Warenlieferungen und sonstigen Forderungen aus der Geschaftsverbindung vor. Der Eigentumsvorbehalt erlischt
mit jedem vollstandigen Kontoausgleich an den bis dahin gelieferten Waren.

Der Besteller darf die Liefergegenstande vor Bezahlung aller gesicherten Forderungen weder verpfanden noch
zur Sicherung tibereignen. Uber Pfandungen, Beschlagnahmen oder sonstige Gefahrdungen unseres Eigentums
durch Dritte hat der Besteller uns sofort zu benachrichtigen und uns Abschriften der zugehérigen Unterlagen
(Pfandungsprotokolle etc.) zu tiberlassen. Kosten einer Intervention gehen stets zu Lasten des Bestellers.

Der Besteller ist berechtigt, die Liefergegenstande im Rahmen des ordnungsmaBigen Geschaftsganges zu
verarbeiten und weiter zu verauBern.

Fir den Fall, dass der Besteller die Liefergegensténde vor Bezahlung aller gesicherten Forderungen verduBert,
tritt er seine Forderungen aus dem Weiterverkauf bereits mit Abschluss des Liefervertrages an uns zur Sicherung
der durch die Liefergegenstande gesicherten Forderungen ab. Wenn die Forderung aus dem Weiterverkauf in
ein Kontokorrentverhaltnis zwischen dem Besteller und seinem Kunden eingestellt wird, erstreckt sich diese
Sicherungsabtretung in gleicher Hohe auf die Saldoforderung. Der Besteller darf die abgetretene Forderungen
einziehen, solange wir diese Erméchtigung nicht widerrufen. Zum Widerruf sind wir berechtigt, wenn unsere gesi-
cherten Forderungen gefahrdet werden, insbesondere wenn der Besteller mit seinen Zahlungen in Verzug gerat.
Die Einziehungsermachtigung erlischt ohne weiteres zu dem Zeitpunkt, in dem der Besteller seine Zahlungen
einstellt oder Antrag auf Eréffnung des Insolvenzverfahrens gestellt wird.

Nach dem Widerruf beziehungsweise Erléschen der Einziehungserméachtigung sind wir berechtigt und der
Besteller verpflichtet, die Abtretung dem Schuldner der abgetretenen Forderung anzuzeigen. Der Besteller hat
sich jeder Einziehung zu enthalten und dennoch eingehende Betrage fiir uns getrennt zu verwahren.

Der Besteller hat uns auf unser Verlangen jederzeit schriftlich mitzuteilen, an wen er die Liefergegenstande
weiterverkauft hat und uns alle Ausknfte und Unterlagen Uber die abgetretene Forderung zu geben.

Eine Verarbeitung der Umbildung der Vorbehaltsware durch den Besteller wird immer fir uns vorgenommen.
Wenn die Vorbehaltsware mit anderen Sachen verarbeitet wird, die uns nicht gehoren, so erwerben wir
Miteigentum an der neuen Sache im Verhaltnis des Wertes der Vorbehaltsware (Rechnungsendbetrag inklusive
der Umsatzsteuer) zu den anderen verarbeiteten Sachen im Zeitpunkt der Verarbeitung. Im Ubrigen gilt fir die
durch Verarbeitung entstehende neue Sache das gleiche wie fiir die Vorbehaltsware.

Wird die Vorbehaltsware mit anderen, uns nicht gehdrenden Sachen untrennbar verbunden oder ver-
mischt, so erwerben wir Miteigentum an der neuen Sache im Verhéltnis des Wertes der Vorbehaltsware
(Rechnungsendbetrag inklusive der Umsatzsteuer) zu den anderen verbundenen oder vermischten Sachen im
Zeitpunkt der Verbindung oder Vermischung. Wird die Vorbehaltsware in der Weise verbunden oder vermischt,
dass die Sache des Bestellers als Hauptsache anzusehen ist, sind der Besteller und wir uns bereits jetzt einig,
dass der Besteller uns anteilmaBig Miteigentum an dieser Sache iibertrégt. Das so entstandene Alleineigentum
oder Miteigentum an einer Sache wird der Besteller fur uns verwahren. Im Falle einer VerauBerung der Ware, an
der wir so Alleineigentum oder Miteigentum haben, gilt die voranstehende Ziffer 5.

Bei vertragswidrigem Verhalten des Bestellers, insbesondere bei Zahlungsverzug, sind wir zur Riicknahme des
Liefergegenstandes nach Mahnung berechtigt und der Kunde zur Herausgabe verpflichtet.

Ubersteigt der Wert der fir uns bestehenden Sicherheiten die gesicherten Forderungen um mehr als 20%, dann
sind wir auf Verlangen verpflichtet, die (ibersteigenden Sicherheiten freizugeben. Die Auswahl der freizugeben-
den Sicherheiten bleibt uns Gberlassen.
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Reklamationen miissen als Franko-Rlicksendung unter Angabe von Auftragsnummer und Lieferdatum erfolgen.
Ohne diese Voraussetzungen ist die Bearbeitung nicht méglich.

Ist die Ware geméB Ziffer VIl mangelhaft, richtet sich die Abwicklung der Reklamation nach Ziffer VII.

Im Ubrigen erfolgt die Riicknahme der Ware nach unserem Ermessen durch Riicksendung innerhalb von 14 Tagen
in der Original-Ingersoll-Lieferverpackung. Voraussetzung fir die Riicknahme ist der Ersatz der entstehenden
Bearbeitungskosten im Einzelfall 20% des Warenwertes, mindestens jedoch 25 Euro.
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Wir gewahrleisten, dass die Liefergegenstande nach dem jeweiligen Stand der Technik frei von Fehlern sind.

Fir Méangel der Lieferung haften wir unter Ausschluss weiterer Anspriiche wie folgt:

Die Gewahrleistungsfristen betragen bei Neuprodukten ab Gefahreniibergang zwolf Monate.

Bei gebrauchten Produkten wird die Gewahrleistung ausgeschlossen. Gebrauchte Liefergegenstande werden in
dem Zustand geliefert, in dem sie sich bei Vertragsabschluss befinden. Jede Haftung fiir offene oder versteckte
Mangel ist auch dann ausgeschlossen, wenn der Liefergegenstand vorher vom Besteller nicht besichtigt worden
ist, es sei denn, wir hatten dem Besteller uns bekannte Mangel vorsatzlich oder grob fahrlassig verschwiegen.

Die Regelungen des Absatzes 1 gelten nicht bei zugesicherten Eigenschaften oder bei schuldhafter Verletzung
vertragswesentlicher Pflichten. Derartige Anspriiche des Bestellers sowie Anspriiche wegen Schéaden,
die nicht am Liefergegenstand selbst entstanden sind, werden gemaB den Regelungen der allgemeinen
Haftungsbeschrankung im gesetzlich zuldssigen Rahmen ausgeschlossen. Wird im Rahmen der Gewahrleistung
nachgebessert oder nachgeliefert, [6st dies keinen neuen Beginn der Gewahrleistungsfrist aus.

Eigenschaften sind nur dann zugesichert, wenn sie als solche ausdriicklich im Vertrag bezeichnet sind. Miindliche
Angaben, sowie Angaben in unseren allgemeinen Verkaufsunterlagen enthalten keine Zusicherungen. Muster,
MaBe, DIN-Bestimmungen, Leistungsbeschreibungen und sonstige Angaben iber die Beschaffenheit des
Liefergegenstandes dienen der Spezifikation und sind keine zugesicherten Eigenschaften. Soweit die von uns
zu verwendenden Materialien vertraglich spezifiziert sind, gewahrleistet dies nur die Ubereinstimmung mit der
Spezifikation und nicht die Geeignetheit der Materialien fiir den vertraglichen Zweck. Zu Hinweisen gegeniiber
dem Kaufer sind wir nur bei offensichtlicher Ungeeignetheit dieser Materialien verpflichtet.

Schéden, die nach Gefahriibergang durch duBeren Einfluss, unsachgeméBe Behandlung, mangelhafte Bedienung
oder Wartung, Korrosion, ungeeignete Betriebsmittel, Nichtbeachtung von Anwendungshinweisen, oder durch
sonstiges Verschulden des Bestellers oder gewdhnliche Abnutzung entstanden sind, sind von der Gewahrleistung
ausgenommen. Unsere Gewahrleistung entfallt fur Liefergegensténde, die der Besteller ohne unsere Zustimmung
eigenméachtig verandert hat.

Der Besteller ist verpflichtet, den Liefergegenstand unverziglich nach Erhalt ordnungsgemaB auf seine Kosten zu
priifen und etwaige Mangel, Falschlieferungen oder Fehimengen, uns gegentiber unverztiglich schriftlich anzuzei-
gen. Fir die Anzeige gilt eine Ausschlusspflicht von sieben Tagen ab Erhalt der Lieferung. Verdeckte Mangel sind
uns unverzliglich nach Entdeckung schriftlich anzuzeigen. Im Ubrigen bleiben die §§ 377 ff. HGB unberihrt.
Etwaige Qualititsméngel einer Teillieferung berechtigen nicht zur Zurlickweisung des Restes der bestellten
Menge, es sei denn, der Besteller kann nachweisen, dass die Annahme nur eines Teils der Lieferung unter
Berticksichtigung der Umstande fir ihn unzumutbar ist.

Stellt der Besteller einen Mangel fest, so darf er den Liefergegenstand nicht verandern, verarbeiten oder an Dritte
herausgeben, sondern hat uns ausreichend Gelegenheit und Zeit einzurdumen, uns von dem Mangel zu tiberzeu-
gen und gegebenenfalls die erforderliche Nachbesserung oder Ersatzlieferung vorzunehmen; andernfalls entfallen
Méngelanspriiche. Nur in dringenden Féllen der Gefahrdung der Betriebssicherheit bzw. zur Abwehr unverhaltnis-
maBig groBer Schaden, wobei wir unverztiglich zu benachrichtigen sind, hat der Besteller das Recht, den Mangel
selbst oder durch Dritte beseitigen zu lassen und von uns Ersatz der erforderlichen Aufwendungen zu verlangen.
Unabhangig vom Vorliegen eines Mangels erldschen Gewahrleistungsanspriiche auch dann, wenn ohne die
Genehmigung von uns seitens des Bestellers oder eines Dritten Anderungs- oder Instandsetzungsarbeiten vorge-
nommen werden.

Transportschaden sind uns unverzlglich schriftlich mitzuteilen.

Bei berechtigter Beanstandung derjenigen Teile, die sich infolge eines vor dem Gefahriibergang liegenden
Umstandes als mangelhaft herausstellen, erfolgt nach unserer Wahl Nachbesserung fehlerhafter Ware oder
Ersatzlieferung. Mehrfache Nachbesserungen sind zulassig.

Im Falle der Méngelbeseitigung sind wir verpflichtet, alle zu diesem Zwecke erforderlichen Aufwendungen, insbe-
sondere Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten zu tragen, soweit sich diese nicht dadurch erhdhen, dass
die Kaufsache an einen anderen Ort als den Erfiillungsort gebracht wurde.

Zur Vornahme aller uns notwendig erscheinenden Nachbesserungen oder Ersatzlieferungen hat der Besteller
nach Verstandigung mit uns die erforderliche Zeit und Gelegenheit zu geben; anderenfalls sind wir von der Haftung
fiir die daraus entstehenden Folgen befreit.

Lassen wir eine uns gesetzte, angemessene Nachfrist zur Nacherfillung im Sinne des § 439 BGB verstreichen,
ohne den Mangel zu beheben oder Ersatz zu liefern oder uns eine Nachbesserung oder Ersatzlieferung unméglich
ist, fehlschlagt oder aus sonstigen Griinden von uns verweigert wird, steht dem Besteller, unter Ausschluss aller
weiteren den Liefergegenstand betreffenden Anspriiche nur das Recht zu, von dem Vertrag zuriickzutreten oder
den Kaufpreis zu mindern. Liegt nur ein unerheblicher Mangel vor, steht dem Besteller lediglich das Recht zur
Minderung zu.

Haftung

Schadensersatzanspriiche des Bestellers sind ausgeschlossen. Wir haften deshalb nicht fiir Schaden, die nicht am
Liefergegenstand selbst entstanden sind; insbesondere haften wir nicht fiir entgangenen Gewinn und fiir sonstige
Vermdgensschaden des Bestellers.

Der Haftungsausschluss gemaB Abs. 1 gilt nicht im Falle vorsétzlichen und grob fahrléssigen Handelns, fir
Anspriiche aus einer Garantie, bei einer Verletzung von Leben, Korper oder Gesundheit, fiir Anspriiche gemas
§§ 1, 4 Produkthaftungsgesetz sowie fir die leicht fahrlassige Verletzung wesentlicher Vertragspflichten. Bei
leicht fahrlassiger Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist die Haftung jedoch auf den Ersatz des bei
Vertragsschluss vorhersehbaren, typischen Schadens beschrénkt. Gleiches gilt bei grob fahrléssigem Handeln
einfacher Erfillungsgehilfen.

Soweit unsere Haftung ausgeschlossen oder beschréankt ist, gilt dies auch fir die persénliche Haftung unserer
Angestellten, Arbeitnehmer, Mitarbesiter, Vertreter und Erfillungsgehilfen.

Riicktritt und Entschadigung fiir nicht ausgefiihrte Bestellungen

Wir kénnen vom Vertrag zuriicktreten und die sofortige Rlickgabe des Liefergegenstandes verlangen, wenn
uns eine Zahlungseinstellung, die Erdffnung des Konkurs- oder gerichtlichen Vergleichsverfahrens, die
Ablehnung des Konkurses mangels Masse, Wechsel- oder Scheckproteste oder andere konkrete Anhaltspunkte
Verschlechterungen in den Vermdgensverhaltnissen des Bestellers bekannt werden.

Wenn wir aus Griinden, die der Besteller zu vertreten hat, vom Vertrag zuriicktreten oder wenn die Bestellung
aus derartigen Griinden nicht ausgeflihrt wird, dann hat der Besteller an uns flir unsere Aufwendungen und den
entgangenen Gewinn eine pauschale Entschadigung von 10% des Kaufpreises zu zahlen. Uns bleibt das Recht
vorbehalten, einen nachweisbaren hheren Schaden zu verlangen. Die pauschale Entschadigung mindert sich in
dem MaBe, wie der Besteller nachweist, dass Aufwendungen oder ein Schaden nicht entstanden sind.

Eigentums- und Urheberrechte aus Unterlagen

Zeichnungen, Skizzen, Spezifikationen, Modelle, Muster und andere Unterlagen bleiben unser ausschlieBliches
Eigentum. Sie werden nur zu dem vereinbarten Zweck anvertraut und diirfen zu keinem anderen Zweck verwendet
werden. Kopien oder sonstige Vervielfaltigungen dirfen nur zu dem vereinbarten Zweck angefertigt werden. Weder
Originale noch Vervielfaltigungen diirfen ohne unsere ausdrtickliche Zustimmung anderen ausgehéndigt werden
oder in sonstiger Weise zuganglich gemacht werden. Sie sind uns auf unser Verlangen einschlieBlich aller eventuell
gefertigten Kopien und Abschriften sofort zuriickzugeben. Das Urheberrecht an den Unterlagen verbleibt bei uns.

Form von Erklarungen

Rechtserhebliche Erklarungen und Anzeigen, die der Besteller gegeniiber uns oder einem Dritten im
Zusammenhang mit der Lieferung abzugeben hat, bedirfen der Schriftform.

rfiillungsort, Gerich d, Teilunwi kei ib Recht
Als Erfillungsort fir alle beiderseitigen aus dem Vertrag geschuldeten Leistungen einschlieBlich aller eventuellen
Riickgewahranspriiche wird Haiger vereinbart.

Als Gerichtsstand fiir alle aus dem Vertrag sich ergebenden Rechtsstreitigkeiten einschlieBlich Wechsel- und
Scheckklagen wird Siegen vereinbart; wir sind auch berechtigt, am Sitz des Bestellers zu klagen.

Bei Unwirksamkeit einzelner Bestimmungen des Liefervertrages oder dieser Allgemeinen Verkaufsbedingungen
bleiben die tibrigen Bestimmungen weiterhin wirksam und verbindlich. i

Im grenziiberschreitenden Lieferverkehr gilt deutsches Recht. Die Anwendung des Ubereinkommens der
Vereinten Nationen (iber Vertrage tber den internationalen Warenkauf (CISG) ist ausgeschlossen.

Ingersoll Werkzeuge GmbH
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Ingersoll - mupoBoin npomnsBogunTenb
LUMPOKOrO0 acCOPTMMEHTA pexyLlero
MHCTPYMEHTa 1 OCHaCTKU

Pexywnin nHctpymeHT Ingersoll npeacras-
JIEH MO BCEMY MUPY: B KPYMHEMLLUX MaLLu-
HOCTPOUTENBHBIX KOMMaHUSAX, Ha WHCTPY-
MEHTaJIbHbIX BbICTABKaX U MPOMbILLNEHHBIX
dopymax, a Takxe B BbICTaBOYHbIX LIEHTPax
BEOyLLX Mpoun3BoauTeNe Mmetannoobpa-
HaTbIBatOLLIEr0 0O0PYNOBAHNS.

[ns ykpenneHus 1 pa3BuTUa CBA3EN C Ha-
LWWMW KIIMEHTAMI Mbl OpraHn3yem pery-
NSPHbIE CEMUHAPbI 1 TPEHUHT B HALLNX
TEXHUYECKMX  LieHTpaX.  VHdbopmaLmio
0 CEMUHapax Bbl MOXETE HaT/ Ha HaLLeM
cawite: www.ingersoll-ime.ru
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@ INGERSOLL B MUPE

Ingersoll - mmnpoBol npomsBogmUTenb
LUMPOKOrO acCOPTUMEHTa PeXyLuero
VIHCTPYMEHTa 1 OCHACTKMU.

Hawm oCHOBHbIE MPOW3BOACTBEHHbIE
naoLaaKk/ pacrnonoxeHbl B Xawrepe
n Xoppxaime B [epmaHun, a Takxe
B Pokdopae, CLUA. Mbl coTpyaHuyaem
C BemyL MM MaLlNHOCTPOUTENbHbIMM
KOMMaHusiMu No Bcemy Mupy. OnbiTHbIE
1 BbICOKOKBaNIMMULMPOBaHHbIE MNpef-
CTaBUTENWN Hallen komnaHwun B 6onee
Yem 45 cTpaHax BCcerga rotoBbl OKasaTb
HeobxoanMyto MoaAePXkKy Y MpefocTa-
BUTb KOHCYNLTaLMM MO BCEM WHTEPECY-
OLLIIM BOMpPOCaM KJIMIEHTOB. Xarirep (fepmaHus)
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000 «V/ckap»

129085, MockBa, yn. [ogoBukoBa . 9, cTp. 9
TenedoH: +7 (495) 660-91-25

E-Mail: iscar@iscar.ru

Internet: www.ingersoll-imc.de/ru
www.ingersoll-imec.ru




