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Станочная оснастка

Сверла с быстро-
сменными головками

Резьбонарезной 
инструмент

Канавочный 
и отрезной инструмент

Инструмент из сверх-
твёрдых материалов

Твердосплавный 
инструмент

Осевой инструмент
Высокопроизводительные

метчики

Инструментальная
оснастка

ПРОДУКЦИЯ
КОМПАНИИ 
MICROBOR



Российский производитель
Продукция рекомендована к использованию на отечественных 
предприятиях по Программе Минпромторга об импортозамещении 
согласно Постановлению Правительства Российской Федерации №
2013 от 17 июля 2015 г. "О подтверждении производства 
промышленной продукции на территории Российской Федерации", 
Заключению №2977/17 от 18.05.2021 и Заключению 15114/05 от 
28.02.2022. 

Широкий ассортимент
Microbor закрывает потребности завода в металлорежущем 
инструменте и оснастке, предоставляя обширный перечень 
фрезерного, токарного, сверлильного, резьбонарезного инструмента 
и станочной оснастки

Внедрение и поддержка
Штат инженеров-технологов Microbor постоянно решает сложные 
задачи по подбору инструмента, помогая клиенту найти лучшее 
решение для эффективной металлообработки

Инновации и развитие
Центр разработок, используя 20-летний опыт и инновационные идеи, 
работает над совершенствованием продукта каждый день. 
Эффективность инструмента подтверждается сотнями успешных 
испытаний на заводах

t.me/microbor

microbor_com

Соцсети MICROBOR

Мы любим делиться полезным 
контентом. Подписывайтесь на нас 
в VK и Telegram! 

Приложение
Режимы резания
Удобное приложение для операторов
станков, инженеров-технологов и всех,
кто интересуется металлобработкой

Интернет-магазин 
MICROBOR

Покупайте инструмент онлайн! Наш 
фирменный сайт, где в несколько кликов 
можно приобрести нужный товар.



Microbor – это российский производитель металлорежущего 
инструмента и оснастки. Мы помогаем внедрить наиболее 
эффективные решения по металлообработке.

Наше производство и основной склад находятся на территории 
ОЭЗ «Технополис Москва», что обеспечивает логистические 
и коммуникационные преимущества. Московское производство 
доступно к посещению клиентами.

Собственные "ноу-хау" и непрерывная работа научно-
технического центра позволяют нам совершенствовать продукт 
каждый день. Вы можете быть уверены: качество нашего инструмента 
подтверждается 100% контролем на каждом этапе. 

Анализируем существующую технологию и определяем, 
за счет чего можно повысить производительность на 
предприятии

Делаем реальный расчет, как предлагаемые технические 
решения повлияют на экономическую эффективность

Создаем или корректируем управляющие программы 
обработки, в том числе,  под предлагаемый инструмент

Проводим испытания, при необходимости корректируем 
режимы под конкретные условия обработки для достижения 
максимальной эффективности

Показываем реальную эффективность обработки. 
Формируем склад под нужды клиента для максимально 
оперативной доставки партий инструмента

Готово. Теперь вы тратите меньше ресурсов на обработку 
детали и зарабатываете больше

Как мы работаем

О компании



ТОКАРНЫЕ ДЕРЖАВКИ
И ПЛАСТИНЫ



Обзор токарных пластин

CC..

стр. 72

CC..0602..

CC..09T3..

CC..1204..

SN..

стр. 41

SN..1204..

SN..1506..

SN..1906..

CN..

стр. 23

CN..1204..

CN..1606..

CN..1906..

DN..

стр. 32

DN..1104..

DN..1504..

DN..1506..

TN..

стр. 52

TN..1604..

TN..2204..

WN..

стр. 63

WN..06T3..

WN..0604..

WN..0804..

VN..

стр. 56

VN..1604..

KN..

стр. 66

KN..1604.. LN..3019..

LN..

стр. 104

Негативные пластины

Позитивные пластины

SC..

стр. 83

SC..09T3..

SC..1204..

DC..

стр. 80

DC..0702..

DC..11T3..

TC..

стр. 88

TC..0902..

TC..1102..

TC..16T3..

VB..

стр. 95

VB..1604..

VC..

стр. 101

VC..1103..
VC..1604..

RC.X

стр. 103

RC.X1606MO

RC.X2006MO

RC.X2507MO

RC.X3209MO
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Обзор державок для наружной обработки

PWLNR/L

 16x16 - 32x32

стр. 58

WN..

0604..

0804..

95˚

 20x20 - 50x50

SN..

0903..

1204..

1506..

1906../2509..

PSKNR/L стр. 37

75˚

PSSNR/L

 16x16 - 40x40

стр. 38

SN..

0903..

1204..

1506..

1906../2509..

45˚

PSBNR/L

 16x16 - 50x50

стр. 35

SN..

0903..

1204..

1506..

1906../2507..

75˚

PSDNN

 16x16 - 50x50

стр. 36

SN..

0903..

1204..

1506..

1906../2509..

45˚

 10x10 - 40x40

TN..

1103..

1604..

2204..

2706..

PTJNR/L стр. 45

93˚

PTTNR/L

 16x16 - 32x32

стр. 46

TN..

1604..

2204..

60˚

PTFNR/L

 16x16 - 40x40

стр. 44

TN..

1604..

2204..

2706..

90˚

PCBNR/L

 20x20 - 50x50

стр. 19

CN..

1204..

1606..

1906..

2509..

75˚

PCLNR/L

 16x16 - 50x50

стр. 20

CN..

0903..

1204..

1606..

1906../2509..

95˚

PDJNR/L

 16x16 - 40x40

стр. 26

DN..

1104..

1506..

93˚

PDNNN

 16x16 - 32x32

стр. 26

DN..

1104..

1506..

62,5˚

MWLNR/L стр. 59

 16x16 - 32x32

WN..

0604..

0804..

95˚

MTJNR/L

 20x20 - 40x40

стр. 47

TN..

1604..

2204..

93˚

MTENN стр. 47

 20x20 - 40x40

TN..

1604..

2204..

60˚

TWLNR/L

 16x16 - 50x50

стр. 57

WN..

0604..

0804..

95˚

 20x20 - 32x32

SN..

1204..

1506..

TSSNR/L стр. 34

45˚

TTENN

 20x20 - 40x40

стр. 43

TN..

1604..

2204..

60˚

TSDNN

 16x16 - 40x40

стр. 34

SN..

1204..

1506..

45˚

TCLNR/L стр. 18

 20x20 - 50x50

CN..

1204..

1606..

95˚

TDJNR/L

 16x16 - 50x50

стр. 25

DN..

1104..

1504..

1506..

93˚

TVVNN

 20x20 - 32x32

стр. 54

VN..

1604..

72,5˚

TVJNR/L стр. 54

 20x20 - 32x32

VN..

1604..

93˚

TTJNR/L

 20x20 - 40x40

стр. 43

TN..

1604..

2204..

93˚

8



Обзор державок для наружной обработки

CKJNR/L стр. 65

 20x20 - 40x40

KNUX.

1604..

93˚

MWMNN

 16x16 - 32x32

стр. 59

WN..

0604..

0804..

50˚

SSDCN стр. 81

 12x12 - 25x25

SC..

09T3..

1204..

45˚

SSSCR/L

 12x12 - 25x25

стр. 81

SC..

09T3..

1204..

45˚

STFCR/L

 08x08 - 32x32

стр. 84

TC..

0902..

1102..

16T3..

90˚

SCACR/L стр. 67

 08x08 - 25x25

CC..

0602..

09T3..

1204..

90˚

SCLCR/L

 08x08 - 25x25

стр. 68

CC..

0602..

09T3..

1204..

95˚

SDNCN

 08x08 - 32x32

стр. 74

DC..

0702..

11T3..

62,5˚

SRDCN

 16x16 - 32x32

стр. 102

RC..

0602../0803..

10T3../1204..

1605../2006..

2507../3209..

стр. 97

VC..

1103..

SVJCR/L

 08x08 - 20x20

93˚

 12x12 - 32x32

VC.

1103..

1604..

SVVCN стр. 97

72,5˚

SVJCR/L

 12x12 - 32x32

стр. 96

VC..

1103..

1604..

93˚

SVJBR/L стр. 91

VB..

1103..

 16x16

93˚

SVHCR/L

 12x12 - 32x32

стр. 96

VC..

1103..

1604..

107,5˚

 08x08 - 32х32

TC..

0902..

1102..

16T3..

STJCR/L стр. 85

93˚

SVVBN

 12x12 - 32x32

стр. 90

VB..

1103..

1604..

72,5˚

SVJBR/L стр. 91

 12x12 - 32x32

VB..

1103..

1604..

93˚

SVHBR/L

 12x12 - 32x32

стр. 90

VB..

1103..

1604..

107,5˚

SDHCR/L

 08x08 - 32x32

стр. 73

DС..

0702..

11T3..

107,5˚

 08x08 - 32x32

DC..

0702..

11T3..

SDJCR/L стр. 74

93˚

SDJCR/L

 08x08 - 20x20

стр. 75

DC..

0702..

11T3..

93˚

SCLCR/L

 08x08 - 20x20

стр. 69

CC..

0602..

09T3..

95˚

9



Обзор державок для внутренней обработки

CN..
0903..

1204..  /  1606..
 ø25-50

TCLNR/L стр. 21

DN..
1104..
1506..

 ø20-50

93˚

PDUNR/L стр. 30

SN..
1204..
1506..

 ø25-50

PSKNR/L стр. 40

TN..
1604..

ø25-32

90˚

PTFNR/L стр. 49

TN..
1604..
2204..

 ø16-50

93˚

PTUNR/L стр. 50

WN..
0604..
0804..

 ø20-50

95˚

PWLNR/L стр. 61

DN..
1104..
1506..

 ø20-50

93˚

MDUNR/L стр. 31

CN..
1204..

 ø20-50

95˚

MCLNR/L стр. 21

WN..
0604..
0804..

 ø25-50

TWLNR стр. 60

DN..
1104..

1504..  /  1506..
 ø20-50

107,5˚

PDQNR/L стр. 28

DN..
1506..

ø32-50

93˚

PDXNR/L стр. 29

CN..
0903..  /  1204..
1606..  /  1906..

 ø16-50

95˚

PCLNR/L стр. 22

DN..
1104..
1506..

 ø25-50

107,5˚

TDQNR/L стр. 27

SN..
1204..

ø25-40

TSKNR/L стр. 39

DN..
1104..
1506..

ø25-50

TDUNR/L стр. 27

TN..
1604..

ø25-32

TT-NR/L стр. 48

TN..
1604..
2204..

 ø25-50

TTUNR/L стр. 48

VN..
1604..

 ø25-40

TVUNR/L стр. 55

TN..
1604..
2204..

 ø20-50

60˚

MT-NR/L стр. 51

TN..
1604..
2204..

 ø20-50

93˚

MTUNR/L стр.  49

TN..
1604..
2204..

 ø20-50

107,5˚

MTQNR/L стр.  51

10
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Обзор державок для внутренней обработки

SC..
09T3..
1204..

 ø16-40

45˚

SSSCR/L стр. 82

TP..
1103..

 ø10-20

93˚

STUPR/L стр. 89

TC..
0902..
1102..
16T3..

 ø10-40

93˚

STUCR/L стр. 87

TC..
1102..
16T3..

 ø12-40

60˚

ST-CR/L стр. 86

CC..
030102
0602..
09T3..
1204..

 ø06-40

95˚

SCLCR/L стр. 70

DC..
0702..
11T3..

 ø12-40

93˚

SDXCR/L стр. 79

DC..
0702..
11T3..

 ø10-50

93˚

SDUCR/L стр. 77

DC..
0702..
11T3..

 ø10-40

107,5˚

SDQCR/L стр. 76

VC..
0702..
1103..
1604..

 ø16-40

93˚

SVUCR/L стр. 99

VB..
1103..
1604..

 ø16-40

93˚

SVUBR/L стр. 92

VC..
1103..
1604..

 ø16-40

107,5˚

SVQCR/L стр. 98

VB..
1103..
1604..

 ø16-40

107,5˚

SVQBR/L стр. 93

VB..
1102..
1103..
1604..

 ø16-40

93˚

SVXBR/L стр. 94

VC..
1103..

 ø12-40

93˚

SVJCR/L стр. 100

VB..
1604..

 ø25-40

93˚

SVJBR/L стр. 92

WN..
0604..
0804..

 ø16-40

95˚

MWLNR/L стр. 62
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Система обозначения токарных пластин

1

С

3

M

2

N

4

G

5

12

6

04

7

08

8

PP

9

МК6020
-

1. Форма пластины

Ромб 55˚ Ломаный треугольникРомб 35˚ КругПрямоугольная Параллелограм 55˚

Шестигранник ПятиугольникВосьмигранник Ромб 80˚Квадрат Треугольник

D WV RL K

H PO CS T

2. Задний боковой угол пластины

А B C D E F G N P

15˚ 30˚ 0˚ 11˚25˚20˚7˚5˚3˚

Е GОбозначение

±0,025 ±0,025ø вписанной окружности I.C., мм

±0,025 ±0,025Высота режущей кромки М, мм

±0,025 ±0,13

K

±0,05~0,15

±0,13

±0,025

M

±0,05~0,15

±0,08~0,2

±0,13

U
S

MI.C.

±0,08~0,25

±0,13-0,38

±0,13Толщина S, мм

3. Допуски

Без крепежного отверстия Цилиндрическое крепежное отверстие Винтовое крепежное отверстие

4. Тип пластины

R A GN M W T U X

Специальная
геометрия

стружколом
1 сторона - стружколом

2 стороны - стружколом
1 сторона

стружколом
2 стороны- стружколом

1 сторона

12



Система обозначения токарных пластин

S

02 03 T3 04 05 06 0701

2,38 3,18 3,97 4,76 5,56 6,35 7,941,59

Метрическая

Толщина S, мм

6. Толщина пластины S, мм

01 02 04 08 12 1600

0,1 0,2 0,4 0,8 1,2 1,6

20

2,00,0

24

2,4

7. Радиус при вершине r, мм

r

Метрическая

r, мм

8. Обозначение стружколома

9. Марка твердого сплава

1

С

3

M

2

N

4

G

5

12

6

04

7

08

8

PP

9

МК6020
-

03

04

05

06

07

09

12

15

19

25

3,97

4,76

5,56

6,35

7,94

9,525

12,7

15,875

19,05

25,4

03

04

05

06

07

09

12

15

19

25

03

04

05

06

07

09

12

16

19

25

02

S3

03

04

05

06

08

10

13

17

06

08

09

11

13

16

22

27

33

44

04

05

06

07

09

11

15

19

23

31

-

08

09

11

13

16

22

27

33

44

R

Прочность Универсальность

S C W T D V

5. Кодировка длины режущей кромки по типам пластин

Диаметр вписанной
окружности I.C., мм

Чугун Цветные
материалыСталь Нержавеющая

сталь
Жаропрочные

сплавы
Закаленная

сталь

P

Группа обрабатываемых материалов

M K S N H

13



Система обозначения наружных державок

4. Задний угол пластины

А B C D E F G N P

3˚ 5˚ 7˚ 15˚ 20˚ 25˚ 30˚ 0˚ 11˚

90°

3. Главный угол в плане

45°75°

BA ED GF KJ ML RN TS Y ZV

90°60° 93°90° 95°75° 63°50° 45°90° 72,5°60° 40°85°

8. Длина инструмента (мм)

LF

x-спец.

A-32

B-40

C-50

D-60

E-70

F-80

G-90

H-100

J-110

K-125

L-140

M-150

N-160

P-170

Q-180

R-200

S-250

T-300

U-350

V-400

W-450

5. Исполнение

L N R

6. Высота хвостовика

H

7. Ширина хвостовика

B

2. Форма пластины

C D E K L R S T V W

80° 85° 82° 75° 86° 135° 108°35°55° 75° 55°80°

A B H M O P

1. Тип крепления

Прижим
Двойной прижим

повышенной жесткости Штифт / клин или рычаг ВинтШтифт / Прижим

С T P SM

L L L

9. Длина режущей кромки 10. Доп. параметр

увеличенная
длина рабочей части

доп. прижим

А

с обнижениемS

СL L L LLLL

A.B.K C.D.E
M.V

H L O P R S T W

1

P
3

K
2

S
4

N
5

R
6

25
7

25
8

M
9

12
10

C

14



Система обозначения внутренних державок

5. Форма пластины

С D E V R S W K T

55˚35˚75˚55˚80˚ 80˚

6. Угол в плане

X JFL S

93˚ 93˚
90˚95˚ 45˚

117,5˚
75˚93˚

107,5˚

P (-)KU Q

10. Доп. параметр

дополнительный
прижим

1. Тип Державки

А – Стальная, с каналом для СОЖ
E – Твердосплавной хвостовик, с каналом для СОЖ
C – Твердосплавной хвостовик
S – Цельная стальная

2. Диаметр хвостовика

DC
O
N

9. Длина режущей кромки

L

L

L

L

T

C

S

D

3. Длина инструмента (мм)

LF

X-спец.

A-32
B-40
C-50
D-60
E-70
F-80
G-90

H-100
J-110
K-125
L-140
M-150
N-160
P-170

Q-180
R-200
S-250
T-300
U-350
V-400
W-450

7. Задний угол пластины

5˚

B

0˚

N

11˚

P

7˚

C

8. Исполнение

L

R

1

S
3

S
2

25
4

P
5

C
6

L
7

N
8

R
9

12
10

C
-

4. Тип крепления

Прижим Двойной прижим
повышенной жесткости Штифт / клин или рычаг ВинтШтифт / Прижим

С T P SM

15



ПрименениеСтружколом: наименование и геометрия

Стружколомы токарных пластин

Негативные пластины 

XF Чистовая обработка

XM Получистовая обработка

PP Получерновая обработка

XR Черновая обработка

QS Черновая обработка

MGR Черновая обработка

SN Чистовая обработка

HF Получистовая обработка

HA Получистовая обработка

HG Получистовая обработка

HM Получистовая обработка

ML Получистовая обработка

16



ПрименениеСтружколом: наименование и геометрия

Стружколомы токарных пластин

Негативные пластины 

LH Получистовая обработка

U Получистовая обработка

AC Получистовая обработка

Позитивные пластины 

ПрименениеСтружколом: наименование и геометрия

XM Чистовая обработка

MT Получистовая обработка

AC Универсальная, чистовая обработка

RCMX Черновая обработка 

11 Получистовая обработка

RWM Черновая обработка

17



Геометрия CN..

Токарные державки для наружной обработки

TCLNR 2020 K12

TCLNL 2020 K12

TCLNR 2525 M12

TCLNL 2525 M12

TCLNR 3232 P12

TCLNL 3232 P12

TCLNR 4040 S12

TCLNL 4040 S12

TCLNR 5050 S12

TCLNL 5050 S12

20

25

32

40

50

125

150

170

250

250

25

32

40

50

63

CN.. 1204..

20

25

32

40

50

ATK-02 AAV-02-M5x12 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AACN -3-0001 ABPL-01

TCLNR 2525 M16

TCLNL 2525 M16

 TCLNR 3232 P16

TCLNL 3232 P16

25

32

150

170

32

40

25

32

CN.. 1606.. ATK-04 AAV-05-M6x15 AS-02 AAL-05-4AKV-19-M7x25 AACN-3-0002 ABPL-02

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие

Наименование
HF=H B WFLF

TCLNR

95°

H
F H

BW
F

LF

95°

Пластины стр. 23

18Пример заказа: TCLNR 2020 K12



Геометрия CN..

Токарные державки для наружной обработки

PCBNR

75°

H
F H

BW
F

LF

75°

PCBNR  2020 K12C

PCBNL  2020 K12C

PCBNR 2525 M12C

PCBNL 2525 M12C

PCBNR 3232 P12C

PCBNL 3232 P12C

20

25

32

125

150

170

17.5

22.5

29.5

CN.. 1204..

20

25

32

APL-02 AAY-02 ACK-05 AAL-03-3ALV-03-M8x19 AACN-3-0001 4015-M4x11

 PCBNR 2525 M16C

PCBNL 2525 M16C

PCBNR 3232 P16C

PCBNL 3232 P16C

25

32

150

170

22

27

CN.. 1606..

25

32

APL-04 AAY-03 ACK-09 AAL-03-3ALV-04-M8x22 AACN-3-0002 AAV-05-M6x15

PCBNR 3232 P19C

PCBNL 3232 P19C

PCBNR 4040 S19C

PCBNL 4040 S19C

32

40

170

250

27

37

CN.. 1906..

32

40

APL-05 AAY-04 ACK-09 AAL-05-4ALV-05-M10x27 AACN-3-0003 AAV-05-M6x15

PCBNR 4040 S25C

PCBNL 4040 S25C

PCBNR 5050 S25C

PCBNL 5050 S25C

40

50

250

250

37

47

CN.. 2509..
40

50

APL-06 AAY-05 ACK-04 AAL-07-5ALV-06-M12x36 AACN-3-0008 AKV-16-M6x16

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

B LFHF=H WF

Пластины стр. 23

19 Пример заказа: PCBNR  2020 K12C



Геометрия CN..

Токарные державки для наружной обработки

20

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

B LFHF=H WF

PCLNR 2525 M16C

PCLNL 2525 M16C

PCLNR 3232 P16C

PCLNL 3232 P16C

25

32

150

170

32

40

CN.. 1606..

25

32

APL-04 AAY-03 ACK-09 AAL-03-3ALV-04-M8x22 AACN-3-0002 AAV-05-M6x15

PCLNR 4040 S25C

PCLNL 4040 S25C

PCLNR 5050 S25C

PCLNL 5050 S25C

40

50

250

250

50

60

CN.. 2509..
40

50

APL-06 AAY-05 ACK-04 AAL-07-5ALV-06-M12x36 AACN-3-0008 AKV-16-M6x16

PCLNR  1616 H09

PCLNL  1616 H09

PCLNR 2020 K09

PCLNL 2020 K09

 PCLNR 2525 M09

PCLNL 2525 M09

16

20

25

100

125

150

20

25

32

CN.. 0903..

16

20

25

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5ALV-02-M6x17 AACN-2-0002 -

PCLNR 2525 M19C

PCLNL 2525 M19C

PCLNR 3232 P19C

PCLNL 3232 P19C

PCLNR 4040 S19C

PCLNL 4040 S19C

25

32

40

150

170

250

32

40

50

25

32

40

CN.. 1906.. APL-05 AAY-04 ACK-09 AAL-05-4ALV-05-M10x27 AACN-3-0003 AAV-05-M6x15

 PCLNR 1616 H12

PCLNL 1616 H12

 PCLNR 2020 K12C

PCLNL 2020 K12C

PCLNR 2525 M12C

PCLNL 2525 M12C

PCLNR 3232 P12C

PCLNL 3232 P12C

16

20

25

32

100

125

150

170

20

25

32

40

CN.. 1204..

16

20

25

32

APL-02 AAY-02

ACK-05

AAL-03-3ALV-03-M8x19 AACN-3-0001

4015-M4x11

- -

PCLNR

95°

H
F H

B

W
F

LF

95°

Пластины стр. 23

Пример заказа: PCLNR 1616 H09



Геометрия CN..

Токарные державки для внутренней обработки

S32T-TCLNR 16

S32T-TCLNL 16

S40U-TCLNR 16

S40U-TCLNL 16

S50V-TCLNR 16

S50V-TCLNL 16

300

350

400

22

27

35

≥40

≥50

≥63

CN.. 1606..

30

37.5

47

32

40

50

ATK-04 AAV-05-M6x15 AS-02 AAL-05-4AKV-19-M7x25 AACN -3-0002 ABPL-02

S25S-TCLNR 12

S25S-TCLNL 12

S32T-TCLNR 12

S32T-TCLNL 12

S40U-TCLNR 12

S40U-TCLNL 12

S50V-TCLNR 12

S50V-TCLNL 12

250

300

350

400

17

22

27

35

≥32

≥40

≥50

≥63

CN.. 1204..

23

30

37.5

47

25

32

40

50

ATK-02 AAV-02-M5x12

AAV-13-M5x8

AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AACN -3-0001 ABPL-01

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепёжный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

S25S-TCLNR 09

S25S-TCLNL 09
250 17 ≥322325 AAV-09-M5x9 -CN.. 0903.. ATK-01 AKV-01-M5x22 AACN -2-0001 AAL-03-3ABPL-01

W
F

H

D
C
O
N

D
M

IN

LF

95°

TCLNR95˚

AACN-3-0001CN.. 1204.. AMK-03

AMK-03

APM-13

APM-04

-AKV-04-M5x17 AAL-03-3

AMK-07 APM-12-
S20R-MCLNR 12

S20R-MCLNL 12

S25S-MCLNR 12

S25S-MCLNL 12

S32T-MCLNR 12

S32T-MCLNL 12

18.3

23

30

200

250

300

13

17

22

≥25

≥32

≥40

20

25

32

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепёжный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

ШайбаШтифт

Комплектующие
Наименование

H LPRDCON DMINWF

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LF

95°

MCLNR95˚

Пластины стр. 23

Пример заказа: S25S-TCLNR 0921



Геометрия CN..

Токарные державки для внутренней обработки

22

250

300

350

400

17

22

27

35

23

30

37.5

47

ACK-05 4015-M4x11 AAL-03-3

S25S-PCLNR 12C

S25S-PCLNL 12C

S32T-PCLNR 12C

S32T-PCLNL 12C

S40U-PCLNR 12C

S40U-PCLNL 12C

S50V-PCLNR 12C

S50V-PCLNL 12C

≥32

≥40

≥50

≥63

CN.. 1204..

25

32

40

50

APL-02 AAY-02

ALV-08-M8x16

ALV-03-M8x19 AACN-3-0001

S16P-PCLNR 09

S16P-PCLNL 09

S20R-PCLNR 09

S20R-PCLNL 09

S25S-PCLNR 09

S25S-PCLN L 09

170

200

250

11

13

17

≥20

≥25

≥32

CN.. 0903..

14.8

18.3

23

16

20

25

APL-07

APL-01 AAY-01

AAY-07

-  AAL-02-2.5ALV-02-M6x17

ALV-07-M6x13

AACN-2-0002

-

-

ACK-05 4015-M4x11 AAL-03-3

200

250

300

350

17

22

27

35

23

30

37.5

47

A25R-PCLNR 12C

A25R-PCLNL 12C

A32S-PCLNR 12C

A32S-PCLNL 12C

A40T-PCLNR 12C

A40T-PCLNL 12C

A50U-PCLNR 12C

A50U-PCLNL 12C

≥32

≥40

≥50

 

≥63

CN.. 1204..

25

32

40

50

APL-02 AAY-02

ALV-08-M8x16

ALV-03-M8x19 AACN-3-0001

- - AAL-02-2.5
A20P-PCLNR 09

A20P-PCLNL 09
170 13 ≥25 CN.. 0903..18.320 APL-01 AAY-01ALV-02-M6x17 AACN-2-0002

S40U-PCLNR 19C

S40U-PCLNL 19C

S50V-PCLNR 19C

S50V-PCLNL 19C

350

400

27

35

≥50

≥63

37.5

47

40

50

CN.. 1906.. APL-05 AAY-04 ACK-09 AAL-05-4ALV-05-M10x27 AACN-3-0003 AAV-05-M6x15

A40T-PCLNR 19C

A40T-PCLNL 19C

A50U-PCLNR 19C

A50U-PCLNL 19C

300

350

27

35

≥50

≥63

CN.. 1906..

37.5

47

40

50

APL-05 AAY-04 ACK-09 AAL-05-4ALV-05-M10x27 AACN-3-0003 AAV-05-M6x15

S32T-PCLNR 16C

S32T-PCLNL 16C

S40U-PCLNR 16C

S40U-PCLNL 16C

S50V-PCLNR 16C

S50V-PCLNL 16C

300

350

400

22

27

35

≥40

≥50

≥63

CN.. 1606..

30

37.5

47

32

40

50

APL-04 AAY-03 ACK-09 AAL-03-3ALV-04-M8x22 AACN-3-0002 AAV-05-M6x15

A32S-PCLNR 16C

A32S-PCLNL 16C

A40T-PCLNR 16C

A40T-PCLNL 16C

A50U-PCLNR 16C

A50U-PCLNL 16C

250

300

350

22

27

35

≥40

≥50

≥63

CN.. 1606..

30

37.5

47

32

40

50

APL-04 AAY-03 ACK-09 AAL-03-3ALV-04-M8x22 AACN-3-0002 AAV-05-M6x15

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LF

95°

PCLNR
95˚

Пластины стр. 23

Пример заказа: S16P-PCLNR 09



Токарные твердосплавные пластины

Геометрия CN.. Тип ромб 80°

80°

I.C.

d

r

s

Геометрия I.C. s d

CN..1204..

CN..1606..

CN..1906..

12,7

15,875

19,05

4,76

6,35

6,35

5,16

6,35

7,93

�

�

0,07-0,25

0,08-0,25

0,5-2,2

0,9-2,2

0,4

0,8

CNMG120404-XF

CNMG120408-XF
XF P

Чистовая
обработка

S

M

�0,05-0,30,5-3,00,8CNMG120408-HFHF
Полу-

чистовая
обработка

�

�

0,1-0,4

0,2-0,5

0,6-4,0

1,0-4,0

0,4

0,8

CNMG120404-HA

CNMG120408-HA
HA

S

MПолу-
чистовая

обработка

�
�
�
�
�
�
�
�
�

0,05-0,3

0,1-0,4

0,15-0,5

0,15-0,5

0,18-0,6

0,18-0,6

0,15-0,5

0,18-0,6

0,18-0,6

0,8-3,0

1,0-4,0

2,0-4,0

1,0-7,0

2,0-7,0

2,5-7,0

1,0-8,0

2,0-8,0

2,5-8,0

0,4

0,8

1,2

0,8

1,2

1,6

0,8

1,2

1,6

CNMG120404-XM

CNMG120408-XM

CNMG120412-XM

CNMG160608-XM

CNMG160612-XM

CNMG160616-XM

CNMG190608-XM

CNMG190612-XM

CNMG190616-XM

XM P
Полу-

чистовая
обработка

0,05-0,3

0,1-0,5

0,9-5,0

1,0-5,0

0,4

0,8

CNMG120404-HG

CNMG120408-HG

CNMG120408-ML �0,1-0,41,0-4,00,8

�
�
�

0,05-0,3

0,1-0,4

0,15-0,5

0,8-5,0

1,0-5,0

1,5-5,0

0,4

0,8

1,2

CNMG120404-PP

CNMG120408-PP

CNMG120412-PP

HG

PP

ML

P

�

�S

M

S

M

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
черновая

обработка

�
�
�

0,08-0,3

0,08-0,35

0,08-0,4

0,8-3,5

1,0-4,0

1,5-4,0

0,4

0,8

1,2

CNMG120404-LH

CNMG120408-LH

CNMG120412-LH

LH
Полу-

чистовая
обработка

Режимы обработки стр. 105

Стружко-
лом

M
K6

0
2
0

M
K5

73

M
K7

10
0

M
K6

0
2
3

M
K7

2
15

M
P
15
11

M
K3

71

M
K1
10

M
M
2
5
3

M
N
10

Обозначение r Ap Fn

Покрытие CVD Покрытие PVD Без

Область
применения

S

M

Пример заказа: CNMG120404-XF MK6020 23



Токарные твердосплавные пластины

Геометрия CN.. Тип ромб 80°

24

80°

I.C.

d

r

s

Геометрия I.C. s d

CN..1204..

CN..1606..

CN..1906..

12,7

15,875

19,05

4,76

6,35

6,35

5,16

6,35

7,93

CNMG190624-QS �0,25-0,62,5-6,52,4

�
�
�
�
�
�
�

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

1,5-6,0

2,0-6,0

2,5-6,0

1,5-6,0

2,0-6,0

2,5-6,0

2,0-6,0

0,8

1,2

1,6

0,8

1,2

1,6

1,2

CNMG120408-XR

CNMG120412-XR

CNMG120416-XR

CNMG160608-XR

CNMG160612-XR

CNMG160616-XR

CNMG190612-XR

�
�
�
�
�
�
�
�

0,1-0,5

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

1,0-5,0

1,5-5,0

2,0-5,0

1,5-7,0

2,0-7,0

2,5-7,0

1,5-8,0

2,0-8,0

0,4

0,8

1,2

0,8

1,2

1,6

0,8

1,2

CNMG120404-U

CNMG120408-U

CNMG120412-U

CNMG160608-U

CNMG160612-U

CNMG160616-U

CNMG190608-U

CNMG190612-U

�
�
�

0,1-0,3

0,1-0,3

0,1-0,3

0,8-5,0

1,0-5,0

1,0-5,0

0,4

0,8

1,2

CNGG120404-AC

CNGG120408-AC

CNGG120412-AC

K

N

Черновая
обработка

Черновая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

P

P

XR

QS

U

AC

Режимы обработки стр. 105

Стружко-
лом

M
K6

0
2
0

M
K5

73

M
K7

10
0

M
K6

0
2
3

M
K7

2
15

M
P
15
11

M
K3

71

M
K1
10

M
M
2
5
3

M
N
10

Обозначение r Ap Fn

Покрытие CVD Покрытие PVD Без

Область
применения

�

�
�
�

0,03-0,35

0,05-0,43

0,08-0,6

0,6-4,0

1,0-4,0

1,5-4,5

0,4

0,8

1,2

CNMA120404

CNMA120408

CNMA120412

K
Обработка

чугуна

Без
стружко-

лома

Полу-
чистовая

обработка

Пример заказа: CNMG120408-XR MK6020 



Геометрия DN..

Токарные державки для наружной обработки

TDJNR 1616 H11

TDJNL 1616 H11

 TDJNR 2020 K11

TDJNL 2020 K11

 TDJNR 2525 M11

TDJNL 2525 M11

16

20

25

100

125

150

20

25

32

DN.. 1104..

16

20

25

ATK-01 AAV-04-M5x12 - AAL-03-3AKV-01-M5x22 AADN-2-0001 ABPL-01

TDJNR 2020 K15

TDJNL 2020 K15

TDJNR 2525 M15

TDJNL 2525 M15

 TDJNR 3232 P15

TDJNL 3232 P15

 TDJNR 4040 S15

TDJNL 4040 S15

 TDJNR 5050 S15

TDJNL 5050 S15

20

25

32

40

50

125

150

170

250

250

25

32

40

50

63

DN.. 1506..

20

25

32

40

50

ATK-02 AAV-02-M5x12 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AADN-3-0001 ABPL-01

TDJNR 2020 K1504

TDJNL 2020 K1504

 TDJNR 2525 M1504

TDJNL 2525 M1504

  TDJNR 3232 P1504

TDJNL 3232 P1504

 TDJNR 4040 S1504

TDJNL 4040 S1504

20

25

32

40

125

150

170

250

25

32

40

50

20

25

32

40

DN.. 1504.. ATK-02 AAV-02-M5x12 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AADN-2-0003 ABPL-01

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

HF=H B WFLF

27°

TDJNR

93°

H
F H

B

W
F

LF

93°

Пластины стр. 32

Пример заказа: TDJNR 1616 H1125



Токарные державки для наружной обработки

Геометрия DN..

PDJNR

27

93°

H
F H

B

W
F

LF

93°

PDJNR  1616 H11

PDJNL  1616 H11

PDJNR 2020 K11

PDJNL 2020 K11

PDJNR 2525 M11

PDJNL 2525 M11

16

20

25

100

125

150

20

25

32

DN.. 1104..

16

20

25

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5ALV-02-M6x17 AADN-SD317 -

PDJNR 2020 K15C

PDJNL 2020 K15C

 PDJNR 2525 M15C

PDJNL 2525 M15C

PDJNR 3232 P15C

PDJNL 3232 P15C

PDJNR 4040 S15C

PDJNL 4040 S15C

20

25

32

40

125

150

170

250

25

32

40

50

20

25

32

40

DN.. 1506.. APL-03 AAY-02 ACK-05 AAL-03-3ALV-03-M8x19 AADN-3-0001 4015-M4x11

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

B LFHF=H WF

PDNNN  1616 H11

PDNNN 2020 K11

PDNNN 2525 M11

16

20

25

100

125

150

8

10

12.5

DN.. 1104..

16

20

25

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5ALV-02-M6x17 AADN-SD317 -

PDNNN 2020 K15C

PDNNN 2525 M15C

PDNNN 3232 P15C

20

25

32

125

150

170

10

12.5

16

DN.. 1506..

20

25

32

APL-03 AAY-02 ACK-05 AAL-03-3ALV-03-M8x19 AADN-3-0001 4015-M4x11

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

B LFHF=H WF

PDNNN

62,5°

H
F H

BW
F

LF

62,5°

Пластины стр. 32

26Пример заказа: PDJNR 1616 H11



Токарные державки для внутренней обработки

27 Пример заказа: S25S-TDQNR 11

Геометрия DN..

AAV-13-M5x8

AAV-02-M5x12DN.. 1506.. ATK-02 AS-01AKV-30-M6x22 AADN-3-0001 ABPL-01 AAL-03-3

S25S-TDQNR 15

S25S-TDQNL 15

S32T-TDQNR 15

S32T-TDQNL 15

S40U-TDQNR 15

S40U-TDQNL 15

S50V-TDQNR 15

S50V-TDQNL 15

23

30

37.5

47

250

300

350

400

17

22

27

35

≥32

≥40

≥50

≥63

25

32

40

50

AAV-09-M5x9

DN.. 1104.. ATK-01
AAV-04-M5x12

-AKV-01-M5x22 AADN-2-0001 ABPL-01 AAL-03-3

S25S-TDQNR 11

S25S-TDQNL 11

S32T-TDQNR 11

S32T-TDQNL 11

23

30

250

300

17

22

≥32

≥40

25

32

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепёжный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

W
F

H

D
C
O
N

D
M

IN

LF

107,5°

TDQNR107,5˚

AAV-09-M5x9

DN.. 1104.. ATK-01
AAV-04-M5x12

-AKV-01-M5x22 AADN-2-0001 ABPL-01 AAL-03-3

S25S-TDUNR 11

S25S-TDUNL 11

S32T-TDUNR 11

S32T-TDUNL 11

23

30

250

300

17

22

≥32

≥40

25

32

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепёжный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Прокладоч-

ный винт
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

W
F

H

D
C
O
N

D
M

IN

LF

93°

TDUNR93˚

AAV-13-M5x8

AAV-02-M5x12DN.. 1506.. ATK-02 AS-01AKV-30-M6x22 AADN-3-0001 ABPL-01 AAL-03-3

S25S-TDUNR 15

S25S-TDUNL 15

S32T-TDUNR 15

S32T-TDUNL 15

S40U-TDUNR 15

S40U-TDUNL 15

S50V-TDUNR 15

S50V-TDUNL 15

23

30

37.5

47

250

300

350

400

17

22

27

35

≥34

≥40

≥50

≥63

25

32

40

50

Пластины стр. 32



Токарные державки для внутренней обработки

Геометрия DN..

S20R-PDQNR 11

S20R-PDQNL 11

S25S-PDQNR 11

S25S-PDQNL 11

200

250

13

17

≥25

≥32

DN.. 1104..
18.3

23

20

25

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5
ALV-01-M6x14

ALV-02-M6x17

AADN-SD317 -

S32T-PDQNR 15

S32T-PDQNL 15

S40U-PDQNR 15

S40U-PDQNL 15

S50V-PDQNR 15

S50V-PDQNL 15

300

350

400

22

27

35

≥40

≥50

≥63

DN.. 1506..

30

37.5

47

32

40

50

APL-03 AAY-02 - AAL-03-3ALV-03-M8x19 AADN-3-0001 -

A20P-PDQNR 11

A20P-PDQNL 11

A25R-PDQNR 11

A25R-PDQNL 11

170

200

13

17

≥25

≥32

DN.. 1104..

18.3

23

20

25

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5

ALV-01-M6x14

ALV-02-M6x17

AADN-SD317 -

A32S-PDQNR 15

A32S-PDQNL 15

A40T-PDQNR 15

A40T-PDQNL 15

A50U-PDQNR15

A50U-PDQNL 15

250

300

350

22

27

35

≥40

≥50

 

≥63

DN.. 1506..

30

37.5

47

32

40

50

APL-03 AAY-02 - AAL-03-3ALV-03-M8x19 AADN-3-0001 -

S32T-PDQNR 1504

S32T-PDQNL 1504

S40U-PDQNR 1504

S40U-PDQNL 1504

S50V-PDQNR 1504

S50V-PDQNL 1504

300

350

400

22

27

35

≥40

≥50

≥63

DN.. 1504..

30

37.5

47

32

40

50

APL-03 AAY-02 - AAL-03-3ALV-03-M8x19 AADN-2-0003 -

A32S-PDQNR 1504

A32S-PDQNL 1504

A40T-PDQNR 1504

A40T-PDQNL 1504

250

300

22

27

DN.. 1504..

30

37.5

32

40

APL-03 AAY-02 - AAL-03-3ALV-03-M8x19 AADN-2-0003 -

≥40

≥50

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LF

107,5°

PDQNR107,5˚

Пластины стр. 32

28Пример заказа: S20R-PDQNR 11



Токарные державки для внутренней обработки

29 Пример заказа: S32T-PDXNR 15

Геометрия DN..

A32S-PDXNR 15

A32S-PDXNL 15

A40T-PDXNR 15

A40T-PDXNL 15

A50U-PDXNR 15

A50U-PDXNL 15

250

300

350

22

27

35

12

14

19

≥40

≥50

 

≥63

30

37.5

47

32

40

50

APL-03 AAY-02 -  AAL-03-3ALV-03-M8x19

ALV-08-M8x16

AADN-3-0001 -DN..1506..

S32T-PDXNR 15

S32T-PDXNL 15

S40U-PDXNR 15

S40U-PDXNL 15

S50V-PDXNR 15

S50V-PDXNL 15

300

350

400

22

27

35

12

14

19

≥45

≥50

≥63

AAY-02DN..1506..

30

37.5

47

32

40

50

APL-03 -  AAL-03-3ALV-03-M8x19

ALV-08-M8x16

AADN-3-0001 -

Размеры (мм)
Режущая
пластина

Комплектующие
Наименование

H LPRDCON DMINAPMXWF
Опорная
пластина

Винт крепления
рычагаРычаг

Шестигран-
ный ключ

Крепежный
винт

Стопорная
пружина

Прижим

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LPR

93°
APMX

PDXNR93˚

Пластины стр. 32



Токарные державки для внутренней обработки

Геометрия DN..

S20R-PDUNR 11

S20R-PDUNL 11

S25S-PDUNR 11

S25S-PDUNL 11

200

250

13

17

≥25

≥32

DN.. 1104..

18.3

23

20

25

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5

ALV-01-M6x14

ALV-02-M6x17

AADN-SD317 -

S25S-PDUNR 15

S25S-PDUNL 15

S32T-PDUNR 15

S32T-PDUNL 15

S40U-PDUNR 15

S40U-PDUNL 15

S50V-PDUNR 15

S50V-PDUNL 15

250

300

350

400

19

22

27

35

≥32

≥40

≥50

≥63

DN.. 1506..

23

30

37.5

47

25

32

40

50

APL-03 AAY-02 - AAL-03-3ALV-03-M8x19

ALV-08-M8x16

AADN-3-0001 -

A32S-PDUNR 15

A32S-PDUNL 15

A40T-PDUNR 15

A40T-PDUNL 15

A50U-PDUNR 15

A50U-PDUNL 15

250

300

350

22

27

35

≥40

≥50

≥63

DN.. 1506..

30

37.5

47

32

40

50

APL-03 AAY-02 - AAL-03-3ALV-03-M8x19 AADN-3-0001 -

ALV-01-M6x14

ALV-02-M6x17 AADN-SD317

A20P-PDUNR 11

A20P-PDUNL 11

A25R-PDUNR 11

A25R-PDUNL 11

A32S-PDUNR 11

A32S-PDUNL 11

170

200

250

13

17

22

≥25

≥32

≥40

DN.. 1104..

18.3

23

30

20

25

32

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5-

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LF

93°

PDUNR93˚

Пластины стр. 32

30Пример заказа: S20R-PDUNR 11



Токарные державки для внутренней обработки

31 Пример заказа: S20R-MDUNR 11

Геометрия DN..

APM-04

-AKV-20-M6x19

DN.. 1506.. AMK-04 AS-01AKV-30-M6x22 AADN-3-0001 ABPL-01 AAL-03-3

S25S-MDUNR 15

S25S-MDUNL 15

S32T-MDUNR 15

S32T-MDUNL 15

S40U-MDUNR 15

S40U-MDUNL 15

S50V-MDUNR 15

S50V-MDUNL 15

23

30

37.5

47

250

300

350

400

17

22

27

35

≥32

≥40

≥50

≥63

25

32

40

50

DN.. 1104.. AMK-03 APM-03 -AKV-04-M5x17 - - AAL-03-3

AKV-17-M5x15
S20R-MDUNR 11

S20R-MDUNL 11

S25S-MDUNR 11

S25S-MDUNL 11

S32T-MDUNR 11

S32T-MDUNL 11

18.3

23

30

200

250

300

13

17

22

≥25

≥32

≥40

20

25

32

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепёжный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

ШайбаШтифт
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

MDUNR

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LF

93°

93˚

Пластины стр. 32



Геометрия DN.. Тип ромб 55°

Токарные твердосплавные пластины

55°

I.C.

d

r

s

Геометрия I.C. s d

DN..1104..

DN..1504..

DN..1506..

9,525

12,7

12,7

4,76

4,76

6,35

3,81

5,16

5,16

�
�
�
�
�
�

0,07-0,25

0,08-0,25

0,07-0,25

0,08-0,25

0,07-0,25

0,08-0,25

0,5-2,2

0,9-2,2

0,5-2,2

0,9-2,2

0,5-2,2

0,9-2,2

0,4

0,8

0,4

0,8

0,4

0,8

DNMG110404-XF

DNMG110408-XF

DNMG150404-XF

DNMG150408-XF

DNMG150604-XF

DNMG150608-XF

�
�
�
�
�
�
�

0,1-0,4

0,1-0,4

0,2-0,5

0,2-0,5

0,1-0,4

0,2-0,5

0,2-0,5

0,6-4,0

0,6-4,0

1,0-4,0

1,4-4,0

0,6-4,0

1,0-4,0

1,4-4,0

0,4

0,4

0,8

1,2

0,4

0,8

1,2

DNMG110404-HA

DNMG150404-HA

DNMG150408-HA

DNMG150412-HA

DNMG150604-HA

DNMG150608-HA

DNMG150612-HA

�
�
�
�
�
�
�
�

0,05-0,3

0,1-0,4

0,05-0,3

0,1-0,4

0,15-0,5

0,05-0,3

0,1-0,4

0,15-0,5

0,8-5,0

1,0-5,0

0,8-6,0

1,0-6,0

1,5-6,0

0,8-6,0

1,0-6,0

1,5-6,0

0,4

0,8

0,4

0,8

1,2

0,4

0,8

1,2

DNMG110404-XM 

DNMG110408-XM 

DNMG150404-XM 

DNMG150408-XM 

DNMG150412-XM 

DNMG150604-XM 

DNMG150608-XM 

DNMG150612-XM 

�

�

0,05-0,3

0,1-0,5

0,9-5,0

1,0-5,0

0,4

0,8

DNMG150404-HG 

DNMG150408-HG 

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Чистовая
обработка P

P

S

M

S

M

XF

HA

XM

HG

Режимы обработки стр. 105

Стружко-
лом

M
K6

0
2
0

M
K5

73

M
K7

10
0

M
K6

0
2
3

M
K7

2
15

M
P
15
11

M
K3

71

M
K1
10

M
M
2
5
3

M
N
10

Обозначение r Ap Fn

Покрытие CVD Покрытие PVD Без

Область
применения

Полу-
чистовая

обработка
LH

�
�
�
�
�
�
�
�

0,08-0,3

0,08-0,35

0,08-0,3

0,08-0,35

0,08-0,4

0,08-0,3

0,08-0,35

0,08-0,4

0,8-3,5

1,0-3,5

0,8-3,5

1,0-3,5

1,5-3,5

0,8-3,5

1,0-3,5

1,5-3,5

0,4

0,8

0,4

0,8

1,2

0,4

0,8

1,2

DNMG110404-LH

DNMG110408-LH

DNMG150404-LH

DNMG150408-LH

DNMG150412-LH

DNMG150604-LH

DNMG150608-LH

DNMG150612-LH

S

M

32Пример заказа: DNMG110404-XF MK6020



Геометрия DN.. Тип ромб 55°

33 Пример заказа: DNMG150404-PP MK6020

Токарные твердосплавные пластины

55°

I.C.

d

r

s

Геометрия I.C. s d

DN..1104..

DN..1504..

DN..1506..

9,525

12,7

12,7

4,76

4,76

6,35

3,81

5,16

5,16

�
�
�
�
�
�

0,1-0,5

0,2-0,6

0,2-0,6

0,1-0,5

0,2-0,6

0,2-0,6

1,0-5,0

1,5-5,0

2,0-5,0

1,0-5,0

1,5-5,0

2,0-5,0

0,4

0,8

1,2

0,4

0,8

1,2

DNMG150404-PP

DNMG150408-PP

DNMG150412-PP

DNMG150604-PP

DNMG150608-PP

DNMG150612-PP

�
�
�
�
�

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

1,5-6,0

2,0-6,0

1,5-6,0

2,0-6,0

2,5-6,0

0,8

1,2

0,8

1,2

1,6

DNMG150408-XR

DNMG150412-XR

DNMG150608-XR

DNMG150612-XR

DNMG150616-XR

�
�
�
�
�
�
�

0,2-0,6

0,1-0,5

0,2-0,6

0,2-0,6

0,1-0,5

0,2-0,6

0,2-0,6

1,5-5,0

1,0-5,0

1,5-5,0

2,0-5,0

1,0-5,0

1,5-5,0

2,0-5,0

0,8

0,4

0,8

1,2

0,4

0,8

1,2

DNMG110408-U

DNMG150404-U

DNMG150408-U

DNMG150412-U

DNMG150604-U

DNMG150608-U

DNMG150612-U

�
�
�
�

0,12-0,3

0,12-0,3

0,12-0,3

0,12-0,3

0,5-4,0

1,0-4,0

0,5-4,0

1,0-4,0

0,4

0,8

0,4

0,8

DNGG150404-AC

DNGG150408-AC

DNGG150604-AC

DNGG150608-AC

Полу-
черновая

обработка

Черновая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

P

P

K

N

PP

XR

U

AC

Режимы обработки стр. 105

Стружко-
лом

M
K6

0
2
0

M
K5

73

M
K7

10
0

M
K6

0
2
3

M
K7

2
15

M
P
15
11

M
K3

71

M
K1
10

M
M
2
5
3

M
N
10

Обозначение r Ap Fn

Покрытие CVD Покрытие PVD Без

Область
применения

K DNMA150612 �0,05-0,41,5-41,2
Обработка

чугуна

Без
стружко-

лома

Полу-
чистовая

обработка



Геометрия SN..

Токарные державки для наружной обработки

TSDNN 1616 H12

TSDNN 2020 K12

 TSDNN 2525 M12

 TSDNN3232 P12

16

20

25

32

100

125

150

170

8

10

12,5

16

SN.. 1204..

16

20

25

32

ATK-02 AAV-02-M5x12 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AASN-3-0004 ABPL-01

TSDNN 2525 M15

 TSDNN 3232 P15

TSDNN4040 S15

25

32

40

150

170

250

12,5

16

20

SN.. 1506..

25

32

40

ATK-04 AAV-05-M6x15 AS-02 AAL-05-4AKV-19-M7x25 AASN-3-0023 ABPL-02

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

HF=H B WFLF

TSDNN

45°

H
F H

BW
F

LF

45˚

TSSNR 2020 K12

TSSNL 2020 K12

 TSSNR 2525 M12

TSSNL 2525 M12

 TSSNR 3232 P12

TSSNL 3232 P12

20

25

32

125

150

170

25

32

40

SN.. 1204..

20

25

32

ATK-02 AAV-02-M5x12 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AASN-3-0004 ABPL-01

TSSNR 2525 M15

TSSNL 2525 M15

 TSSNR 3232 P15

TSSNL 3232 P15

25

32

150

170

32

40

SN.. 1506..

25

32

ATK-04 AAV-05-M6x15 AS-02 AAL-05-4AKV-19-M7x25 AASN-3-0023 ABPL-02

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

HF=H B WFLF

TSSNR

45°

H
F H

B

W
F

LF

45˚

Пластины стр. 41

34Пример заказа: TSDNN 1616 H12



Геометрия SN..

Токарные державки для наружной обработки

35 Пример заказа: PSBNR 1616 H09

PSBNR 4040 S25C

PSBNL 4040 S25C

PSBNR 5050 S25C

PSBNL 5050 S25C

40

50

250

250

35

43

SN.. 2509..
40

50

APL-06 AAY-05 ACK-04 AAL-07-5ALV-06-M12x36 AASN-3-0020 AKV-16-M6x16

PSBNR  1616 H09

PSBNL  1616 H09

PSBNR 2020 K09

PSBNL 2020 K09

16

20

100

125

13

17

SN.. 0903..

16

20

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5ALV-02-M6x17 AASN-2-0002 -

PSBNR 3232 P19C

PSBNL  3232 P19C

PSBNR 4040 S19C

PSBNL 4040 S19C

32

40

170

250

27

35

SN.. 1906..
32

40

APL-05 AAY-04 ACK-09 AAL-05-4ALV-05-M10x27 AASN-3-0005 AAV-05-M6x15

PSBNR 2020 K12

PSBNL 2020 K12

 PSBNR 2525 M12C

PSBNL 2525 M12C

PSBNR 3232 P12C

PSBNL 3232 P12C

20

25

32

125

150

170

17

22

27

SN.. 1204..

20

25

32

APL-02 AAY-02
ACK-05

AAL-03-3ALV-03-M8x19 AASN-3-0004
4015-M4x11

- -

 PSBNR 2525 M15

PSBNL 2525 M15

PSBNR 3232 P15C

PSBNL 3232 P15C

25

32

150

170

22

27

SN.. 1506..
25

32

APL-04 AAY-03

ACK-09

AAL-03-3ALV-04-M8x22 AASN-3-0023

AAV-05-M6x15

- -

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигранный

ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

B LFHF=H WF

PSBNR

75°

H
F H

BW
F

LF

75°

Пластины стр. 41



Геометрия SN..

Токарные державки для наружной обработки

PSDNN 2020 K12C

PSDNN 2525 M12C

PSDNN 3232 P12C

20

25

32

125

150

170

10

12.5

16

SN.. 1204..

20

25

32

APL-02 AAY-02 ACK-05 AAL-03-3ALV-03-M8x19 AASN-3-0004 4015-M4x11

PSDNN 1616 H09 16 100 8 SN.. 0903..16 APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5ALV-02-M6x17 AASN-2-0002 -

PSDNN 3232 P19C

PSDNN 4040 S19C

PSDNN 5050 S19C

32

40

50

170

250

250

16

20

25

SN.. 1906..

32

40

50

APL-05 AAY-04 ACK-09 AAL-05-4ALV-05-M10x27 AASN-3-0005 AAV-05-M6x15

PSDNN 4040 S25C

PSDNN5050 S25C

40

50

250

250

20

25
SN.. 2509..

40

50
APL-06 AAY-05 ACK-04 AAL-07-5ALV-06-M12x36 AASN-3-0020 AKV-16-M6x16

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

B LFHF=H WF

PSDNN 2020 K15

PSDNN 2525 M15C

20

25

125

150

10

12.5
SN.. 1506..

20

25
APL-04 AAY-03

ACK-09
AAL-03-3ALV-04-M8x22 AASN-3-0023

AAV-05-M6x15

- -

PSDNN

45°

H
F H

BW
F

LF

45°

Пластины стр. 41

36Пример заказа: PSDNN 1616 H09



Геометрия SN..

Токарные державки для наружной обработки

37 Пример заказа: PSKNR 2020 K09

Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Наименование
B LFHF=H WF

AAL-03-3

PSKNR 2020 K12C

PSKNL 2020 K12C

PSKNR 2525 M12C

PSKNL 2525 M12C

PSKNR 3232 P12C

PSKNL 3232 P12C

20

25

32

125

150

170

25

32

40

SN.. 1204..

20

25

32

APL-02 AAY-02 ACK-05ALV-03-M8x19 AASN-3-0004 4015-M4x11

AAL-03-3

PSKNR 2525 M15С

PSKNL 2525 M15С

PSKNR 3232 P15C

PSKNL 3232 P15C

25

32

150

170

32

40

SN.. 1506..

25

32

APL-04 AAY-03 ACK-09ALV-04-M8x22 AASN-3-0023 AAV-05-M6x15

AAL-02-2.5
PSKNR  2020 K09

PSKNL  2020 K09
20 125 25 SN.. 0903..20 APL-01 AAY-01 -ALV-02-M6x17 AASN-2-0002

-

AAL-05-4

PSKNR 3232 P19C

PSKNL 3232 P19C

 PSKNR 4040 S19C

PSKNL 4040 S19C

32

40

170

250

40

50

SN.. 1906..

32

40

APL-05 AAY-04 ACK-09ALV-05-M10x27 AASN-3-0005 AAV-05-M6x15

40

50

250

250

50

60

SN.. 2509..

40

50

APL-06 AAY-05 ACK-04 AAL-07-5ALV-06-M12x36 AASN-3-0020 AKV-16-M6x16

PSKNR 4040 S25C

PSKNL 4040 S25C

PSKNR 5050 S25C

PSKNL 5050 S25C

PSKNR

75°

H
F H

B

W
F

LF

75°

Шестигран-
ный ключ

Размеры (мм) Комплектующие

Пластины стр. 41



Геометрия SN..

Токарные державки для наружной обработки

PSSNR 2020 K12C

PSSNL 2020 K12C

PSSNR 2525 M12C

PSSNL 2525 M12C

PSSNR 3232 P12C

PSSNL 3232 P12C

20

25

32

125

150

170

25

32

40

SN.. 1204..

20

25

32

APL-02 AAY-02 ACK-05 AAL-03-3ALV-03-M8x19 AASN-3-0004 4015-M4x11

PSSNR 1616 H09

PSSNL 1616 H09

 PSSNR 2020 K09

PSSNL 2020 K09

16

20

100

125

20

25

SN.. 0903..

16

20

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5ALV-02-M6x17 AASN-2-0002 -

PSSNR 3232 P19C

PSSNL 3232 P19C

PSSNR 4040 S19C

PSSNL 4040 S19C

32

40

170

250

40

50

SN.. 1906..

32

40

APL-05 AAY-04 ACK-09 AAL-05-4ALV-05-M10x27 AASN-3-0005 AAV-05-M6x15

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие

Наименование
B LFHF=H WF

  PSSNR 3232 P15C

 PSSNL 3232 P15C
32 170 40 SN.. 1506..32 APL-04 AAY-03 ACK-09 AAL-03-3ALV-04-M8x22 AASN-3-0023 AAV-05-M6x15

PSSNR 4040 S25C

PSSNL 4040 S25C
40 250 50 SN.. 2509..40 APL-06 AAY-05 ACK-04 AAL-07-5ALV-06-M12x36 AASN-3-0020 AKV-16-M6x16

PSSNR

45°

H
F H

B

W
F

LF

45°

Пластины стр. 41

38Пример заказа: PSSNR 1616 H09



Геометрия SN..

Токарные державки для внутренней обработки

39 Пример заказа: S25S-TSKNR 12

AAV-02-M5x12 AAL-03-3SN.. 1204.. ATK-02 AS-01AKV-30-M6x22 AASN-3-0004 ABPL-01

AAV-13-M5x8
S25S-TSKNR 12

S25S-TSKNL 12

S32T-TSKNR 12

S32T-TSKNL 12

S40U-TSKNR 12

S40U-TSKNL 12

23

30

37.5

250

300

350

17

22

27

≥32

≥40

≥50

25

32

40

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепёжный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Прокладоч-

ный винт
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

W
F

H

D
C
O
N

D
M

IN

LPR

75°

TSKNR75˚

Пластины стр. 41



Геометрия SN..

Токарные державки для внутренней обработки

S25S-PSKNR 12C

S25S-PSKNL 12C

S32T-PSKNR 12C

S32T-PSKNL 12C

S40U-PSKNR 12C

S40U-PSKNL 12C

S50V-PSKNR 12C

S50V-PSKNL 12C

250

300

350

400

17

22

27

35

≥32

≥40

≥50

≥63

SN.. 1204..

23

30

37.5

47

25

32

40

50

APL-02 AAY-02 ACK-05 AAL-03-3ALV-03-M8x19

ALV-08-M8x16

AASN-3-0004 4015-M4x11

ALV-04-M8x22 AASN-3-0023

S32T-PSKNR 15C

S32T-PSKNL 15C

S40U-PSKNR 15C

S40U-PSKNL 15C

S50V-PSKNR 15C

S50V-PSKNL 15C

300

350

400

22

27

35

≥40

≥50

 

≥63

SN.. 1506..

30

37.5

47

32

40

50

APL-04 AAY-03 ACK-09 AAL-03-3AAV-05-M6x15

A25R-PSKNR 12C

A25R-PSKNL 12C

A32S-PSKNR 12C

A32S-PSKNL 12C

A40T-PSKNR 12C

A40T-PSKNL 12C

A50U-PSKNR 12C

A50U-PSKNL 12C

200

250

300

350

17

22

27

35

≥32

≥40

≥50

≥63

SN.. 1204..

23

30

37.5

47

25

32

40

50

APL-02 AAY-02 ACK-05 AAL-03-3ALV-03-M8x19

ALV-08-M8x16

AASN-3-0004 4015-M4x11

ALV-04-M8x22 AASN-3-0023

A32S-PSKNR 15C

A32S-PSKNL 15C

A40T-PSKNR 15C

A40T-PSKNL 15C

A50U-PSKNR 15C

A50U-PSKNL 15C

250

300

350

22

27

35

≥40

≥50

≥63

SN.. 1506..

30

37.5

47

32

40

50

APL-04 AAY-03 ACK-09 AAL-03-3AAV-05-M6x15

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LF

75°

PSKNR75˚

Пластины стр. 41

40Пример заказа: S25S-PSKNR 12C



Токарные твердосплавные пластины

Геометрия SN.. Тип квадрат

41 Пример заказа: SNMG120404-XF MK6020 

I.C.

d

r

s

Геометрия I.C. s d

SN..1204..

SN..1506..

SN..1906..

12,7

15,875

19,05

4,76

6,35

6,35

5,16

6,35

7,93

PXF

Стружко-
лом

M
K6

0
2
0

M
K5

73

M
K7

10
0

M
K6

0
2
3

M
K7

2
15

M
P
15
11

M
K3

71

M
K1
10

M
M
2
5
3

M
N
10

Обозначение r Ap Fn

Покрытие CVD Покрытие PVD Без

Область
применения

�

�

0,07-0,25

0,08-0,25

0,5-2,2

0,9-2,2

0,4

0,8

SNMG120404-XF 

SNMG120408-XF 

�
�
�
�
�

0,1-0,4

0,15-0,5

0,1-0,4

0,15-0,5

0,15-0,5

1,0-5,0

1,5-5,0

1,0-6,0

1,5-6,0

1,5-8,0

0,8

1,2

0,8

1,2

1,2

SNMG120408-XM

SNMG120412-XM

SNMG150608-XM

SNMG150612-XM

SNMG190612-XM

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка
PXM

�

�

0,15-0,42

0,1-0,5

0,6-4,2

1,0-5,0

0,4

0,8

SNMG120404-HG 

SNMG120408-HG 

�

�

0,05-0,5

0,08-0,6

0,8-4,0

1,2-4,0

0,8

1,2

SNMG120408-HM 

SNMG120412-HM

SNMG120412-PP �0,08-0,61,2-4,01,2

�
�
�
�
�
�

0,2-0,5

0,3-0,7

0,3-0,7

0,3-0,7

0,3-0,9

0,3-0,9

1,0-5,0

2,0-5,0

2,5-8,0

2,5-8,0

2,5-11,0

2,5-11,0

0,8

1,2

0,8

1,2

1,2

1,6

SNMG120408-XR 

SNMG120412-XR 

SNMG150608-XR 

SNMG150612-XR 

SNMG190612-XR 

SNMG190616-XR 

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
черновая

обработка

Черновая
обработка

P

P

S

M

S

M

HG

HM

PP

XR

Режимы обработки стр. 105

�
�
�

0,08-0,3

0,08-0,35

0,08-0,4

0,8-3,5

1,0-5,0

1,5-5,0

0,4

0,8

1,2

SNMG120404-LH

SNMG120408-LH

SNMG120412-LH

Полу-
чистовая

обработка
LH

S

M



Токарные твердосплавные пластины

Геометрия SN.. Тип квадрат

I.C.

d

r

s

Геометрия I.C. s d

SN..1204..

SN..1906..

SN..2507..

SN..2509..

12,7

19,05

25,4

25,4

4,76

6,35

7,94

9,52

5,16

7,93

9,12

9,12

�
�
�
�
�

0,1-0,5

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

1,0-5,0

1,5-5,0

2,0-5,0

2,0-5,0

2,8-5,0

0,4

0,8

1,2

1,2

1,6

SNMG120404-U

SNMG120408-U

SNMG120412-U

SNMG190612-U

SNMG190616-U

Полу-
чистовая

обработка

Обработка
чугуна

K

K

U

�
�
�

0,14-0,3

0,14-0,3

0,14-0,3

0,5-4,0

1,0-4,0

1,0-4,0

0,4

0,8

1,2

SNGG120404-AC

SNGG120408-AC

SNGG120412-AC

�

�

0,3-1,1

0,3-1,1

4,0-15,0

4,0-15,0

2,4

2,4

SNMM250724-MGR 

SNMM250924-MGR 

Черновая
обработка

N

P

AC

MGR

Режимы обработки стр. 105

Стружко-
лом

M
K6

0
2
0

M
K5

73

M
K7

10
0

M
K6

0
2
3

M
K7

2
15

M
P
15
11

M
K3

71

M
K1
10

M
M
2
5
3

M
N
10

Обозначение r Ap Fn

Покрытие CVD Покрытие PVD Без

Область
применения

SNMA120412 �0,08-0,61,5-4,51,2
Без

стружко-
лома

Полу-
чистовая

обработка

42Пример заказа: SNMG120404-U MK7100 



Геометрия TN..

Токарные державки для наружной обработки

43 Пример заказа: TTENN 2020 K16

TTENN 2020 K16

 TTENN 2525 M16

 TTENN 3232 P16

20

25

32

125

150

170

10

12,5

16

TN.. 1604..

20

25

32

ATK-01 AAV-03-M5x12 - AAL-03-3AKV-01-M5x22 AATN-2-0002 ABPL-01

TTENN 2525 M22

 TTENN 3232 P22

 TTENN 4040 S22

25

32

40

150

170

250

12,5

16

20

TN.. 2204..

25

32

40

ATK-02 AAV-02-M5x12 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AATN-3-0015 ABPL-01

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

HF=H B WFLF

TTJNR 2020 K16

TTJNL 2020 K16

 TTJNR 2525 M16

TTJNL 2525 M16

 TTJNR 3232 P16

TTJNL 3232 P16

20

25

32

125

150

170

25

32

40

TN.. 1604..

20

25

32

ATK-01 AAV-03-M5x12 - AAL-03-3AKV-01-M5x22 AATN-2-0002 ABPL-01

TTJNR 2525 M22

TTJNL 2525 M22

 TTJNR 3232 P22

TTJNL 3232 P22

 TTJNR 4040 S22

 TTJNL 4040 S22

25

32

40

150

170

250

32

40

50

TN.. 2204..

25

32

40

ATK-02 AAV-02-M5x12 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AATN-3-0015 ABPL-01

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

HF=H B WFLF

TTJNR

93°

H
F H

B

W
F

LF

93˚

TTENN

60°

H
F H

BW
F

LF

60˚

Пластины стр. 52



Геометрия TN..

Токарные державки для наружной обработки

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

B LFHF=H WF

PTFNR 2525 M22C

PTFNL 2525 M22C

PTFNR 3232 P22C

PTFNL 3232 P22C

25

32

150

170

32

40

TN.. 2204..
25

32

APL-02 AAY-02 ACK-05 AAL-03-3ALV-03-M8x19 AATN-3-0015 4015-M4x11

PTFNR  1616 H16

PTFNL  1616 H16

PTFNR 2020 K16

PTFNL 2020 K16

PTFNR 2525 M16

PTFNL 2525 M16

PTFNR 3232 P16

PTFNL 3232 P16

16

20

25

32

100

125

150

170

20

25

32

40

TN.. 1604..

16

20

25

32

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5ALV-02-M6x17 AATN-3-0025 -

PTFNR 4040 S27C

PTFNL 4040 S27C
40 250 50 TN.. 2706..40 APL-05 AAY-04 ACK-09 AAL-05-4ALV-05-M10x27 AATN-3-0027 AKV-05-M6x15

PTFNR

90°

H
F H

B

W
F

LF

90°

Пластины стр. 52

44Пример заказа: PTFNR 1616 H16



Геометрия TN..

Токарные державки для наружной обработки

45 Пример заказа: PTJNR 1010 E11

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

B LFHF=H WF

PTJNR 1010 E11

PTJNL 1010 E11

PTJNR 1212 F11

PTJNL 1212 F11

PTJNR 1616 H11

PTJNL 1616 H11

10

12

16

70

80

100

12

16

20

TN.. 1103..

10

12

16

APL-11 - - AAL-13-2.5ALV-10-M5x10 - -

PTJNR 2525 M22C

PTJNL 2525 M22C

PTJNR 3232 P22C

PTJNL 3232 P22C

25

32

150

170

32

40

TN.. 2204..

25

32

APL-02 AAY-02 ACK-05 AAL-03-3ALV-03-M8x19 AATN-3-0015 4015-M4x11

PTJNR 1616 H16

PTJNL 1616 H16

PTJNR 2020 K16

PTJNL 2020 K16

PTJNR 2525 M16

PTJNL 2525 M16

PTJNR 3232 P16

PTJNL 3232 P16

16

20

25

32

100

125

150

170

20

25

32

40

TN.. 1604..

16

20

25

32

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5ALV-02-M6x17 AATN-3-0025 -

PTJNR 4040 S27C

PTJNL 4040 S27C
40 250 50 TN.. 2706..40 APL-05 AAY-04 ACK-09 AAL-05-4ALV-05-M10x27 AATN-3-0027 AKV-05-M6x15

PTJNR

93°

H
F H

B

W
F

LF

93°

Пластины стр. 52



Геометрия TN..

Токарные державки для наружной обработки

PTTNR 2525 M22C

PTTNL 2525 M22C

PTTNR 3232 P22C

PTTNL 3232 P22C

25

32

150

170

20.5

29

25

32

APL-02 AAY-02 ACK-05 AAL-03-3ALV-03-M8x19 AATN-3-0015 4015-M4x11TN.. 2204..

100

125

150

170

13

17

21.5

31

TN.. 1604..

16

20

25

32

16

20

25

32

APL-01 AAY-01 - AAL-02-2.5ALV-02-M6x17 AATN-3-0025 -

PTTNR 1616 H16

PTTNL 1616 H16

PTTNR 2020 K16

PTTNL 2020 K16

PTTNR 2525 M16

PTTNL 2525 M16

PTTNR 3232 P16

PTTNL 3232 P16

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

B LFHF=H WF

PTTNR

60°

H
F H

BW
F

LF

60°

Пластины стр. 52
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Геометрия TN..

Токарные державки для наружной обработки

47 Пример заказа: MTENN 2020 K16

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

ШайбаШтифт
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

HF=H B WFLF

MTENN 2020 K16

MTENN 2525 M16

MTENN 3232 P16

20

25

32

125

150

170

10

12,5

16

TN.. 1604..

20

25

32

AMK-04 APM-01 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AATN-2-0002 ABPL-01

MTENN 2525 M22

MTENN 3232 P22

MTENN 4040 S22

25

32

40

150

170

250

12,5

16

20

TN.. 2204..

25

32

40

AMK-08 APM-02 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AATN-3-0015 ABPL-01

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

ШайбаШтифт
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

HF=H B WFLF

 MTJNR 2525 M22

MTJNL 2525 M22

 MTJNR 3232 P22 

MTJNL 3232 P22

 MTJNR 4040 S22

 MTJNL 4040 S22

25

32

40

150

170

250

32

40

50

TN.. 2204..

25

32

40

AMK-08 APM-02 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AATN-3-0015 ABPL-01

MTJNR 2020 K16

MTJNL 2020 K16

 MTJNR 2525 M16

MTJNL 2525 M16

 MTJNR 3232 P16

MTJNL3232 P16

20

25

32

125

150

170

25

32

40

TN.. 1604..

20

25

32

AMK-04 APM-01 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AATN-2-0002 ABPL-01

MTJNR

93°

H
F

H
B

W
F

LF

93˚

MTENN

60°

H
F H

B

W
F

LF

60˚

Пластины стр. 52



Геометрия TN..

Токарные державки для внутренней обработки

TN.. 1604.. ATK-01 AAV-03-M5x12 -AKV-01-M5x22 AATN-2-0002 ABPL-01 AAL-03-3

S25S-TT-NR 16

S25S-TT-NL 16

S32T-TT-NR 16

S32T-TT-NL 16

23

30

250

300

17

22

≥32

≥40

25

32

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Шестигран-

ный ключ
Шайба

Стопорное
кольцо

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF
Крепёжный

винт
Прижим

Винт опорной
пластины

AAV-02-M5x12TN.. 2204.. ATK-02 AS-01AKV-30-M6x22 AATN-3-0015 ABPL-01 AAL-03-3

S25S-TTUNR 22

S25S-TTUNL 22

S32T-TTUNR 22

S32T-TTUNL 22

S40U-TTUNR 22

S40U-TTUNL 22

S50V-TTUNR 22

S50V-TTUNL 22

23

30

37.5

47

250

300

350

400

17

22

27

35

≥32

≥40

≥50

≥63

25

32

40

50

TN.. 1604.. ATK-01 AAV-03-M5x12 -AKV-01-M5x22 AATN-2-0002 ABPL-01 AAL-03-3

S25S-TTUNR 16

S25S-TTUNL 16

S32T-TTUNR 16

S32T-TTUNL 16

23

30

250

300

17

22

≥32

≥40

25

32

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Шестигран-

ный ключ
Шайба

Стопорное
кольцо

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF
Крепёжный

винт
Прижим

Винт опорной
пластины

TTUNR

W
F

H

D
C
O
N

D
M

IN
LF

93°

93˚

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LPR

60°

TT-NR60˚

Пластины стр. 52
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Геометрия TN..

Токарные державки для внутренней обработки

49 Пример заказа: A25R-PTFNR 16C

A25R-PTFNR 16C

A25R-PTFNL 16C

A32S-PTFNR 16C

A32S-PTFNL 16C 

200

250

17

22

≥32

≥40
TN.. 1604..

23

30

25

32

APL-01 AAY-01 ACK-05 AAL-03-3ALV-02-M6x17 AATN-3-0025 4015-M4x11

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

D
C
O
N

LF

W
F

H

90° D
M

IN

PTFNR90˚

S20R-MTUNR 16

S20R-MTUNL 16

S25S-MTUNR 16

S25S-MTUNL 16

S32T-MTUNR 16

S32T-MTUNL 16

S40U-MTUNR 16

S40U-MTUNL 16

S50V-MTUNR 16

S50V-MTUNL 16

200

250

300

350

400

13

17

22

27

35

≥25

≥32

≥40

≥50

≥63

APM-03

APM-14

--

TN.. 1604..

18.3

23

30

37.5

47

20

25

32

40

50

AMK-02

APM-01 AS-01

-

ABPL-01 AAL-03-3

AKV-17-M5x15

AMK-04 AKV-30-M6x22 AATN-2-0002

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепёжный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

ШайбаШтифт
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

S32T-MTUNR 22

S32T-MTUNL 22

S40U-MTUNR 22

S40U-MTUNL 22

S50V-MTUNR 22

S50V-MTUNL 22

300

350

400

22

27

35

≥40

≥50

≥63

TN.. 2204..

30

37.5

47

32

40

50

AMK-04 APM-02 AS-01  AAL-03-3AKV-30-M6x22 AATN-3-0015 ABPL-01

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LF

93°

MTUNR93˚

Пластины стр. 52



Геометрия TN..

Токарные державки для внутренней обработки

S16P-PTUNR 16

S16P-PTUNL 16

S20R-PTUNR 16

S20R-PTUNL 16

S25S-PTUNR 16C

S25S-PTUNL 16C

S32T-PTUNR 16C

S32T-PTUNL 16C

S40U-PTUNR 16C

S40U-PTUNL 16C

170

200

250

300

350

11

13

17

22

27

≥20

≥25

≥32

≥40

≥50

AAY-07 --

TN.. 1604..

14.8

18.3

23

30

37.5

16

20

25

32

40

APL-08

AAY-01 ACK-05

-

4015-M4x11 AAL-02-2.5

ALV-07-M6x13

ALV-01-M6x14

APL-01 ALV-02-M6x17 AATN-3-0025

A16M-PTUNR 16

A16M-PTUNL 16

A20P-PTUNR 16

A20P-PTUNL 16

A25R-PTUNR 16C

A25R-PTUNL 16C

A32S-PTUNR 16C

A32S-PTUNL 16C

A40T-PTUNR 16C

A40T-PTUNL 16C

150

170

200

250

300

11

13

17

22

27

≥20

≥25

≥32

≥40

≥50

AAY-07 --

TN.. 1604..

14.8

18.3

23

30

37.5

16

20

25

32

40

APL-08

AAY-01 ACK-05

-

4015-M4x11 AAL-02-2.5

ALV-07-M6x13

ALV-01-M6x14

APL-01 ALV-02-M6x17 AATN-3-0025

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Винт крепления

рычагаРычаг
Шестигран-

ный ключ
Крепежный

винт
Стопорная

пружина
Прижим

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LF

93°

PTUNR93˚

S32T-PTUNR 22C

S32T-PTUNL 22C

S40U-PTUNR 22C

S40U-PTUNL 22C

S50V-PTUNR 22C

S50V-PTUNL 22C

300

350

400

22

27

35

≥40

≥50

≥63

TN.. 2204..

30

37.5

47

32

40

50

APL-02 AAY-02 ACK-05  AAL-03-3ALV-03-M8x19 AATN-3-0015 4015-M4x11

A32S-PTUNR 22C

A32S-PTUNL 22C

A40T-PTUNR 22C

A40T-PTUNL 22C

250

300

22

27

≥40

≥50
TN.. 2204..

30

37.5

32

40

APL-02 AAY-02 ACK-05  AAL-03-3ALV-03-M8x19 AATN-3-0015 4015-M4x11

Пластины стр. 52
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Геометрия TN..

Токарные державки для внутренней обработки

51 Пример заказа: S20R-MT-NR 16

S32T-MT-NR 22

S32T-MT-NL 22

S40U-MT-NR 22

S40U-MT-NL 22

S50U-MT-NR 22

S50U-MT-NL 22

300

350

350

24

27

35

≥40

≥50

≥63

TN.. 2204..

30

37.5

47

32

40

50

AMK-04 APM-02 AS-01  AAL-03-3AKV-30-M6x22 AATN-3-0015 ABPL-01

S20R-MT-NR 16

S20R-MT-NL 16

S25S-MT-NR 16

S25S-MT-NL 16

S32T-MT-NR 16

S32T-MT-NL 16

S40U-MT-NR 16

S40U-MT-NL 16

200

250

300

350

16

17

22

27

≥26

≥32

≥40

≥50

APM-03

APM-14

--

TN.. 1604..

18.3

23

30

37.5

20

25

32

40

AMK-02

APM-01 AS-01

-

ABPL-01 AAL-03-3

AKV-04-M5x17

AMK-04 AKV-30-M6x22 AATN-2-0002

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепёжный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Комплектующие
Наименование

H LPRDCON DMINWF ШайбаШтифт
Стопорное

кольцо

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LPR

60°

MT-NR60˚

S32T-MTQNR22

S32T-MTQNL 22

S40U-MTQNR 22

S40U-MTQNL 22

S50V-MTQNR 22

S50V-MTQNL 22

300

350

400

22

27

35

≥40

≥50

≥63

TN.. 2204..

30

37.5

47

32

40

50

AMK-04 APM-02 AS-01  AAL-03-3AKV-30-M6x22 AATN-3-0015 ABPL-01

S20R-MTQNR 16

S20R-MTQNL 16

S25S-MTQNR 16

S25S-MTQNL 16

S32T-MTQNR 16

S32T-MTQNL 16

S40U-MTQNR 16

S40U-MTQNL 16

200

250

300

350

13

17

22

27

≥25

≥32

≥40

≥50

APM-11 --

TN.. 1604..

18.3

23

30

37.5

20

25

32

40

AMK-02

APM-01

APM-14

AS-01

-

ABPL-01 AAL-03-3

AKV-17-M5x15

AMK-04 AKV-30-M6x22 AATN-2-0002

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепёжный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF ШайбаШтифт
Стопорное

кольцо

D
C
O
N

D
M

IN

W
F

H LF

107,5°

MTQNR107,5˚

Пластины стр. 52



Токарные твердосплавные пластины

Геометрия TN.. Тип треугольник 60°

I.C.

r

s

d

60°

Геометрия I.C. s d

TN..1604..

TN..2204..

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

�

TNMG160404-SN �0,07-0,250,5-2,20,4

�

�

0,07-0,25

0,08-0,25

0,5-2,2

0,9-2,2

0,4

0,8

TNMG160404-XF 

TNMG160408-XF 

�

�

0,05-0,3

0,08-0,3

1,0-3,0

1,5-3,0

0,8

1,2

TNMG160408-HF 

TNMG160412-HF 

�

�

0,1-0,4

0,2-0,5

0,6-4,0

1,0-4,0

0,4

0,8

TNMG160404-HA 

TNMG160408-HA 

�
�
�
�
�
�

0,05-0,3

0,1-0,4

0,15-0,5

0,05-0,3

0,1-0,4

0,15-0,5

0,8-3,0

1,0-3,0

1,5-3,0

0,8-6,0

1,0-6,0

2,0-6,0

0,4

0,8

1,2

0,4

0,8

1,2

TNMG160404-XM 

TNMG160408-XM 

TNMG160412-XM 

TNMG220404-XM 

TNMG220408-XM 

TNMG220412-XM 

Чистовая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

M

P

P

S

M

S

M

SN

XF

HF

HA

XM

�

�

0,05-0,3

0,1-0,5

0,9-4,0

1,0-4,0

0,4

0,8

TNMG160404-HG 

TNMG160408-HG 

�

�

0,05-0,3

0,08-0,3

0,5-4,0

1,0-4,0

0,8

1,2

TNMG160408-HM 

TNMG160412-HM 

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка S

M

S

M
HG

HM

Режимы обработки стр. 105

Стружко-
лом

M
K6

0
2
0

M
K5

73

M
K7

10
0

M
K6

0
2
3

M
K7

2
15

M
P
15
11

M
K3

71

M
K1
10

M
M
2
5
3

M
N
10

Обозначение r Ap Fn

Покрытие CVD Покрытие PVD Без

Область
применения

�
�
�

0,08-0,3

0,08-0,35

0,08-0,4

0,8-3,5

1,0-3,5

2,0-3,5

0,4

0,8

1,2

TNMG160404-LH

TNMG160408-LH

TNMG160412-LH

Полу-
чистовая

обработка
LH

S

M

52Пример заказа: TNMG160404-SN MK371 



Токарные твердосплавные пластины

Геометрия TN.. Тип треугольник 60°

53 Пример заказа: TNMG160404-PP MK6020 

I.C.

r

s

d

60°

Геометрия I.C. s d

TN..1604..

TN..2204..

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

�
�
�

0,05-0,3

0,1-0,4

0,15-0,5

0,2-4,0

0,6-4,0

1,2-4,0

0,4

0,8

1,2

TNMG160404-PP 

TNMG160408-PP 

TNMG160412-PP 

TNMG160408-ML �0,1-0,41,0-4,00,8

�
�
�
�

0,15-0,5

0,18-0,6

0,15-0,5

0,18-0,6

1,0-5,0

1,5-6,0

1,0-7,0

1,5-7,0

0,8

1,2

0,8

1,2

TNMG160408-XR 

TNMG160412-XR

TNMG220408-XR 

TNMG220412-XR

�
�
�
�
�

0,1-0,5

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

0,2-0,6

1,0-5,0

1,5-5,0

2,0-5,0

1,5-7,0

2,0-7,0

0,4

0,8

1,2

0,8

1,2

TNMG160404-U

TNMG160408-U

TNMG160412-U

TNMG220408-U

TNMG220412-U

�
�
�
�
�

0,12-0,3

0,14-0,3

0,12-0,3

0,14-0,3

0,14-0,35

0,5-3,0

1,0-3,0

0,5-3,0

1,0-3,0

1,0-3,5

0,4

0,8

0,4

0,8

1,2

TNGG160404-AC 

TNGG160408-AC 

TNGG220404-AC 

TNGG220408-AC 

TNGG220412-AC 

Полу-
черновая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

P

P

S

M

K

N

PP

ML

XR

U

AC

Стружко-
лом

M
K6

0
2
0

M
K5

73

M
K7

10
0

M
K6

0
2
3

M
K7

2
15

M
P
15
11

M
K3

71

M
K1
10

M
M
2
5
3

M
N
10

Обозначение r Ap Fn

Покрытие CVD Покрытие PVD Без

Область
применения

Режимы обработки стр. 105

�

�

0,05-0,43

0,08-0,6

1,0-4,0

1,5-4,5

0,8

1,2

TNMA160408 

TNMA160412 

Обработка
чугуна

K
Без

стружко-
лома

Полу-
чистовая

обработка



Геометрия VN..

Токарные державки для наружной обработки

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

HF=H B WFLF

TVJNR

50˚max

93°

H
F H

B

W
F

LF

93˚

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

HF=H B WFLF

TVVNN 2020 K16

 TVVNN 2525 M16

 TVVNN 3232 P16

20

25

32

125

150

170

10

12,5

16

VN.. 1604..

20

25

32

ATK-03 AAV-04-M5x12 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AAVN-2-0002 ABPL-01

TVVNN

72,5°

H
F H

BW
F

LF

70˚max

72,5˚

TVJNR 2020 K16

TVJNL 2020 K16

TVJNR 2525 M16

TVJNL 2525 M16

TVJNR 3232 P16

TVJNL 3232 P16

20

25

32

125

150

170

25

32

40

20

25

32

VN.. 1604.. ATK-03 AAV-04-M5x12 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AAVN-2-0002 ABPL-01

Пластины стр. 56

54Пример заказа: TVJNR 2020 K16



Геометрия VN..

Токарные державки для внутренней обработки

55 Пример заказа: S25S-TVUNR 16

VN.. 1604.. ATK-01 AAV-04-M5x12 -AKV-01-M5x22 AAVN -2-0002 ABPL-01 AAL-03-3

S25S-TVUNR 16

S25S-TVUNL 16

S32T-TVUNR 16

S32T-TVUNL 16

S40U-TVUNR 16

S40U-TVUNL 16

23

30

37.5

250

300

350

20

22

27

≥36

≥40

≥50

25

32

40

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Пружина

Комплектующие
Наименование

H LFDCON DMINWF

TVUNR

W
F

H

D
C
O
N

D
M

IN

LF

93°

93˚

Пластины стр. 56



Токарные твердосплавные пластины

Геометрия VN.. Тип ромб 35°

35°

I.C.

d

r

s

Геометрия I.C. s d

VN..1604.. 9,525 4,76 5,16

�

�

0,07-0,25

0,08-0,25

0,5-2,2

0,9-2,2

0,4

0,8

VNMG160404-XF

VNMG160408-XF

�
�
�

0,05-0,3

0,1-0,4

0,15-0,5

0,8-3,0

1,0-3,0

1,5-3,0

0,4

0,8

1,2

VNMG160404-XM

VNMG160408-XM

VNMG160412-XM

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

P

P

XF

XM

Стружко-
лом

M
K6

0
2
0

M
K5

73

M
K7

10
0

M
K6

0
2
3

M
K7

2
15

M
P
15
11

M
K3

71

M
K1
10

M
M
2
5
3

M
N
10

Обозначение r Ap Fn

Покрытие CVD Покрытие PVD Без

Область
применения

�

�

0,1-0,35

0,15-0,4

0,8-3,0

1,0-4,0

0,4

0,8

VNMG160404-HG

VNMG160408-HG 

�
�
�

0,05-0,3

0,1-0,4

0,15-0,5

0,8-4,0

1,0-4,0

2,0-4,0

0,4

0,8

1,2

VNMG160404-PP

VNMG160408-PP

VNMG160412-PP

�
�
�

0,1-0,5

0,2-0,6

0,2-0,6

1,0-5,0

1,5-5,0

2,0-5,0

0,4

0,8

1,2

VNMG160404-U 

VNMG160408-U 

VNMG160412-U 

Полу-
черновая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

Полу-
чистовая

обработка

P

S

M

K

HG

PP

U

Режимы обработки стр. 105

K VNMA160404 �0,07-0,20,3-20,4Обработка
чугуна

Без
стружко-

лома

�

�

0,08-0,3

0,08-0,35

0,8-3,5

1,0-3,5

0,4

0,8

VNMG160404-LH

VNMG160408-LH

Полу-
чистовая

обработка S

M
LH

56Пример заказа: VNMG160404-X MK6020 



Геометрия WN..

Токарные державки для наружной обработки

57 Пример заказа: TWLNR 1616 H06

TWLNR

95°

H
F H

B

W
F

LF

95˚

TWLNR 1616 H06

TWLNL 1616 H06

 TWLNR 2020 K06

TWLNL 2020 K06

 TWLNR 2525 M06

TWLNL 2525 M06

16

20

25

100

125

150

20

25

32

WN.. 0604..

16

20

25

ATK-01 AAV-01-M3x10 - AAL-03-3AKV-01-M5x22 AAWN-SW317 ABPL-01

Размеры (мм)
Режущая
пластина Опорная

пластина
Крепежный

винт
Прижим

Шестигран-
ный ключ

Шайба
Винт опорной

пластины
Стопорное

кольцо

Комплектующие
Наименование

HF=H B WFLF

 TWLNR 2020 K08

TWLNL 2020 K08

 TWLNR 2525 M08

 TWLNL 2525 M08

  TWLNR 3232 P08

TWLNL 3232 P08

 TWLNR 4040 S08

 TWLNL 4040 S08

 TWLNR 5050 S08

 TWLNL 5050 S08 

20

25

32

40

50

125

150

170

250

250

25

32

40

50

63

WN.. 0804..

20

25

32

40

50

ATK-02 AAV-02-M5x12 AS-01 AAL-03-3AKV-30-M6x22 AAWN-3-0001 ABPL-01

Пластины стр. 63






















































































































































	Без имени

